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Dane techniczne

> zasilanie:

> pob6r mocy:

> metody spawania:

> zakres pradu spawania MIG-MAG:
> zakres pradu spawania MMA:

> zakres pradu spawania LIFT-TIG:
> regulacja indukcyjnosci spawania:
> prad spawania (cykl 100%):

> prad spawania (cykl 60%):

> obstugiwane Srednice drut:

> obstugiwane Srednice elektrod:

> napigcie spawania:

> tryby pracy MIG-MAG:

> zabezpieczenie sieci:
> stopien ochrony:

> wymiary:

> waga netto:

yposazenie podstaw

> uchwyt masowy (-):

> uchwyt elektrodowy MMA (
> uchwyt EURO MIG-MAG:

> Waz gazowy:

> konicéwka pradowa:

> maska spawalnicza

> szczotka z mtotkiem

Dane techniczne

> zasilanie:

> pob6r mocy:

> metody spawania:

> zakres pradu spawania MIG-MAG:
> zakres pradu spawania MMA:

> zakres pradu spawania LIFT-TIG:
> prad spawania (cykl 100%):

> prad spawania (cykl 100%):

> prad spawania (cykl 60%):

> prad spawania (cykl 60%):

> obstugiwane $rednice drutu:

> obstugiwane srednice elektrod:
> napigcie spawania:

> obstugiwane szpule dru

> klasa izolacji:

> zabezpieczenie sieci:

> stopien ochrony:

> wymiary:

> waga netto:

osazenie podstawow

> uchwyt masowy (-):

> uchwyt elektrodowy MMA (+):
> uchwyt EURO MIG-MAG:

> W3z gazowy:

> koricowki pradowe:

POLAUTOMAT SPAWALNICZY
PM-IMG-210S-PRO

Nr katalogowy: PM0965
EAN: 5902565279639

Potautomat spawalniczy posiada bardzo szeroki zakres uzyt| ia. Umozliwia wydaji ie r6znego typu grup materiatowych w szerokim zakresie
grubosci materiatu. Zastosowane tranzystory IGBT maja korzystny wptyw na mniejsze zuzycie energii elektrycznej, wigksza odpornos¢ na zaktécenia i spadki
napiecia oraz dobra charakterystyke tuku.

Panel sterowania z opisem funkcji w jezyku polskim jest tatwy w obstudze, a operator ma szybki dostep do wszystkich funkcji. Wptywa to korzystnie na
er ie i pracy w zaktadzi

Elel ika urzadzenia bazuje na tr h IGBT taczacych zalety dwéch typow tranzystoréw tatwos$¢ sterowania tranzystoréw polowych i wysokie
napiecie przebicia oraz szybkos$¢ przetaczania tranzystoréw bipolarnych. Prad spawania jest bardzo stabilny, co gwarantuje perfekcyjna spoine. Dzigki
technologii IGBT urzadzenie jest |zejsze i bardziej oszczedne w poborze energii.

Mozliwosci urzadzenia
Dodatkowy komfort pracy i zalety zapewnia:

> Tryb MIG / MAG - funkcja ktéra umozliwia ienie d ktu i czi

> Regulacja indukcyjnosci - ktéra pozwala na zredukowanie ilosci ciepta wp ) W miejsce ia. W ten spos6b mozna uniknac odksztatcenia
blachy oraz uszkodzenia ochronnej warstwy cynku. Opcja ta przydaje si¢ w czasie spawania cienkich materiatéw.

> Tryb MMA, umozliwiajacy jie elektroda otulona.

> Tryb Lift-TIG - w celu spawania ta metoda konieczne jest ie d g0 uchwytu TIG w z w zawdr sterujacy gazem ostonowym.

POLAUTOMAT SPAWALNICZY
PM-IMG-220T

Nr katalogowy: PM0517
EAN: 5902565275174

Spawarka migomat Powermat PM-IMG-220T dzieki j y iu znajdzie i 6 W przy ych war hi d; h
domowych jak réwniez w bardziej pi il h iach, takich jak wy y ie prac ych i rodzaju prac naprawczych
wewnatrz budynkéw.

Migomat firmy Powermat jest urzadzeniem o szerokim wachlarzu zastosowan, zapro]ektowane, jako |nwer1erowe zrodio pradu umozliwiajace spawanie

ES

drutem topliwym w ostonie gazowej MIG/MAG lub FCAW drut samo-ostonowy (po zmianie k lektroda otulinowa MMA, a takze
metoda TIG Lift (wymaga to dokupi dodatk uchwytu do ia metoda TIG Lift).
El ur: ia bazuje na tr y h IGBT taczacych zalety dwoch typéw tranzystoréw tatwosc sterowania tranzystoréw polowych i wysokie

napiecie przebicia oraz szybkos¢ przetaczania tranzystoréw bipolarnych. Prad spawania jest bardzo stabilny, co gwarantuje perfekcyjng spoine. Dzieki
technologii IGBT urzadzenie jest lekkie i

ia odbywa sie b i (ptynnie), maksymalny prad i Zni jestod gruboscl zastosowanego drutu /
lektrod ieci: ia, a takze predkosci pod: ia drutu w przypadku metody MIG / MAG / FCAW. D Ikowy 6t je z drutem

o $rednicy 0,6 / 0,8 / 1,0mm.

Wysoka sprawnos¢ spawarki pozwala na spawanie pradem 220A (dla MIG / MAG / FCAW), oraz 170A dla (TIG / MMA) w 60% cyklu pracy Wy!acznlk

termiczny wytaczy urzadzenie w przypadku przekroczenie dopuszczalnego cyklu pracy dla danego pradu ia, przez co pr sie
spawarki.

Aktuals y urzadzenia podczas ia s wyswis na dwéch, bardzo czytelnych Swietl iajacych i i Inyct
parametréw pracy. Wygodne i bardzo czytelne i y laja na zmiane ia nawet z zatoz i rek
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Dane techniczne POLAUTOMAT SPAWALNICZY
 sotrmooy PM-IMGS-220L Synergy —

> metody spawania:
> zakres pradu spawania MIG-MAG: Nr katalogowy: PM0698
> zakres pradu spawania MMA: EAN: 5902565276966
> zakres pradu spawania LIFT-TIG:
> prad spawania (cykl 100%):

> prad spawania (cykl 60%):

> obstugiwane Srednice drutu:

> obstugiwane srednice elektrod:

> napiecie spawania

> regulacja indukcyjnosci spawania:
> kontrola parametréw spawania:

> tryby pracy:

> obstugiwane szpule drut

> klasa izolacji:

> zabezpieczenie sieci:

> stopien ochrony:

> wymiary:

> waga netto:

Wyposazenie podstaw

> uchwyt masowy (-):

> uchwyt elektrodowy MMA (+):

> uchwyt EURO MIG-MAG: Pétautomat spawalniczy Powermat PM-IMGS-220L SYNERGY posiada bardzo szeroki zakres uzy ia. Umozliwia wydaj ie réznego typu grup
> koncéwka pradowa: materiatowych w szerokim zakresie grubosci materiatu. Zastosowane tranzystory IGBT maja korzystny wptyw na mniejsze zuzycie energii elektrycznej,
wieksza odporno$¢ na zaktécenia i spadki napiecia oraz dobra charakterystyke tuku.

Panel sterowania z opisem funkcji w jezyku polskim jest fatwy w obstudze, a operator ma szybki dostep do wszystkich funkcji. Wptywa to korzystnie na

ers i ji pracy w
Urzadzenie posiada funkcje spawania synergicznego, dzieki czemu mozliwe jest uzyskanie najwyzszej jakosci spoiny przy spawaniu wszelkich spawalnych
materiatéw - szczegdlnie wy ych ze stali ni j i inil

ika urzadzenia bazuje na h IGBT taczacych zalety dwéch typow tranzystoréw tatwosé sterowania tranzystoréw polowych i wysokie
napiecie przebicia oraz szybkos¢ przetaczania tranzystoréw bipolarnych. Prad spawania jest bardzo stabilny, co gwarantuje perfekcyjna spoine. Dzigki

technologii IGBT urzadzenie jest Izejsze i bardziej oszczedne w poborze energii.

Dodatkowy komfort pracy i zalety zapewnia:
Tryb synergiczny MIG - funkcja ktéra umozliwia ustawienie dwutaktu i czterotaktu.

Regulacja indukcyjnosci - ktra pozwala na ie ilosci ciepta w miejsce spawania. W ten sposéb mozna uniknaé odksztatcenia blachy oraz uszkodzenia ochronnej
warstwy cynku. Opcja ta przydaje sie w czasie lutospawania.

Funkcja doboru rodzaju spawanego materiatu, ktéra w trybie i dobierze ie p y spawania w celu utatwienia jego wydai

Regulacja BURNBACK - funkcja zapobiegaj janiu drutu do koricéwki pradowej, poprzez chwilowe wysuniecie drutu po zakoriczeniu procesu spawania.

Funkcja RIN - ograniczenie predkosci posuwu drutu przed procesem spawania. Wytacza sie automatycznie przy spawaniu.
Funkcja ARL w trybie Synergy - umozliwia reczne ustawienie dfugosci tuku i wygladu spoiny.

Funkja VRD - system redukcji napiecia, ktérego zadaniem jest wytaczenie zasilania w ciagu kilku milisekund po skoriczeniu spawania. Funkcja ta odpowiada takze za redukcje napiecia na
elektrodzie otulonej do bezpiecznego poziomu. System redukcji napiecia.

Dostepne opcje ustawieri predefiniowanych:

FeCO2 - program synergiczny do spawania stali czarnej metoda MAG w ostonie CO2.
FeMIX - program synergiczny do spawania stali czarnej metoda MAG w ostonie mieszanki gazowej Ar+CO2.

FLUX - program dla drutu rdzeniowego samoostonowego do stali weglowej i niskostopowej bez uzycia gazu (wymaga zmiany biegunowosci).
AL - program do spawania aluminium.

Dane techniczne POLAUTOMAT SPAWALNICZY
T PM-IMGS-230L Synergy—

> metody spawania: 3
> zakres pradu spawania MIG-MAG: Nr katalogowy: PM0699 !
> zakres pradu spawania MMA: EAN: 5902565276973
> zakres pradu spawania LIFT-TIG:
> prad spawania (cykl 100%):

> prad spawania (cykl 60%):

> obstugiwane Srednice drutu:

> obstugiwane srednice elektrod:

> napiecie spawania:

> regulacja indukcyjnosci spawania:
> kontrola parametréw spawani

> tryby pracy:

> obstugiwane szpule drutu:

> klasa izolacji:

> zabezpieczenie sieci:

> stopien ochrony:

> wymiary:

> waga netto:

Wyposazenie podstaw

> uchwyt masowy (-):

> uchwyt elektrodowy MMA (+): Pétautomat spawalniczy Powermat PM-IMGS-220L SYNERGY posiada bardzo szeroki zakres uzy ia. Umozliwia wydajl ie r6znego typu grup

> uchwyt EURO MIG-MAG: materiatowych w szerokim zakresie grubosci materiatu. Zastosowane tranzystory IGBT maja korzystny wptyw na mniejsze zuzycie energii elektrycznej,

> konicéwka pradowa: wieksza odpornos¢ na zaktécenia i spadki napiecia oraz dobra charakterystyke tuku.

Panel sterowania z opisem funkcji w jezyku polskim jest tatwy w obstudze, a operator ma szybki dostep do wszystkich funkcji. Wptywa to korzystnie na

er ie i wydajnos¢ pracy w

Urzadzenie posiada funkcje spawania synergicznego, dzieki czemu mozliwe jest uzyskanie najwyzszej jakosci spoiny przy spawaniu wszelkich spawalnych

materiatéow - 6Inie wyk ych ze stali nis j i ini

Elektronika urzadzenia bazuje na h IGBT taczacych zalety dwéch typow tranzystoréw tatwos¢ sterowania tranzystoréw polowych i wysokie
przebicia oraz szy $¢ pr: ia tranzystoréw bipolarnych. Prad spawania jest bardzo stabilny, co gwarantuje perfekcyjna spoine. Dzigki

technologii IGBT urzadzenie jest |zejsze i bardziej oszczedne w poborze energii.

Dodatkowy komfort pracy i zalety zapewnia:
Tryb synergiczny MIG - funkcja ktéra umozliwia ustawienie dwutaktu i czterotaktu.

Regulacja indukcyjnosci - ktéra pozwala na ie ilosci ciepta W miejsce spawania. W ten spos6b mozna unikna¢ odksztatcenia blachy oraz uszkodzenia ochronnej
warstwy cynku. Opcja ta przydaje sig w czasie lutospawania.

Funkcja doboru rodzaju spawanego materiatu, ktéra w trybie synergicznym dobierze odpowiednie parametry spawania w celu utatwienia jego wydajnosci.

Regulacia BURNBACK - funkcja zapobiegaj janiu drutu do koricéwki pradowej, poprzez chwilowe wysuniecie drutu po zakoriczeniu procesu spawania.

Funkcja spawania punktowego - z mozliwoscia regulacii.

Funkcja VRD - system redukcji napiecia, ktérego zadaniem jest wytaczenie zasilania w ciagu kilku milisekund po skoriczeniu spawania. Funkcja ta odpowiada takée za redukcie napigcia na
elektrodzie otulonej do bezpiecznego poziomu. System redukcji napiecia.

Dostepne opcje ustawieri predefiniowanych:
FeCO2 - program synergiczny do spawania stali czarnej metoda MAG w ostonie CO2.

FeMIX - program synergiczny do spawania stali czamej metoda MAG w ostonie mieszanki gazowej Ar+CO2.

FLUX - program dla drutu rdzeniowego samoostonowego do stali weglowej i niskostopowej bez uzycia gazu (wymaga zmiany biegunowosci.
Al - program dla drutu aluminiowego.

S5 - program spawania stali nierdzewnej.
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Dane techniczne

> zasilanie:

> pob6r mocy:

> metody spawania:

> zakres pradu spawania MIG-MAG:
> zakres pradu spawania MMA:

> zakres pradu spawania LIFT-TIG:
> prad spawania (cykl 100%):

> prad spawania (cykl 60%):

> obstugiwane Srednice drut:

> obstugiwane srednice elektrod:

> napiecie spawania:

> regulacja indukcyjnosci spawania:
> kontrola parametréw spawania:

> tryby pracy:

> obstugiwane szpule dru

> klasa izolacji:

> zabezpieczenie sieci:

> stopien ochrony:

> wymiary:

> waga netto:

Wyposazenie podstaw

> uchwyt masowy (-):

> uchwyt elektrodowy MMA (+):
> uchwyt EURO MIG-MAG:

> koricowka pradowa:

> maska spawalnicza

> szczotka z mtotkiem

> klucz uniwersalny

Dane techniczne

> zasilanie:

> pob6r mocy:

> metody spawania:

> zakres pradu spawania MIG-MAG:
> zakres pradu spawania MMA:

> zakres pradu spawania LIFT-TIG:
> prad spawania (cykl 100%):

> prad spawania (cykl 100%):

> prad spawania (cykl 60%):

> prad spawania (cykl 60%):

> obstugiwane Srednice drut:

> obstugiwane srednice elektrod:
> napiecie spawania:

> obstugiwane szpule drutu:

> klasa izolacji:

> zabezpieczenie sieci:

> stopien ochrony:

> wymiary:

> waga nett:

Wyposazenie podstawow

> uchwyt masowy (-):

> uchwyt elektrodowy MMA (+):
> uchwyt EURO MIG-MAG:

> zapasowe konicowki pradowe

POLAUTOMAT SPAWALNICZY
PM-IMGTS-210S Synergy

Nr katalogowy: PM0764
EAN: 5902565277628

Pétautomat spawalniczy Powermat PM-IMGTS-210S SYNERGY posiada bardzo szeroki zakres uzy réznego typu
grup materiatowych w szerokim zakresie grubosci materiatu. Zastosowane tranzystory IGBT maja korzystny wptyw na mniejsze zuzycie energii
elektrycznej, wigksza odpornosé na zaktdcenia i spadki napiecia oraz dobra charakterystyke tuku.
Panel sterowania z opisem funkcji w jezyku polskim jest tatwy w obstudze, a operator ma szybki dostep do wszystkich funkcji. Wptywa to korzystnie na
er; ie i wydajnos¢ pracy w zaktadzi
Urzadzenie posiada funkcje spawania synergicznego, d2|ek| czemu mozllwe jest uzyskanie najwyzszej jakosci spoiny przy spawaniu wszelkich spawalnych
materlaiow szczeg6lnie wy ych ze stali ni j i

urzadzenia bazuje na h IGBT iaczacych zalety dwéch typow tranzystoréw tatwosé sterowania tranzystoréw polowych i wysokie
napiecie przebicia oraz szybkos¢ przetaczania tranzystoréw bipolarnych. Prad spawania jest bardzo stabilny, co gwarantuje perfekcyjna spoine. Dzigki
technologii IGBT urzadzenie jest Izejsze i bardziej oszczedne w poborze energii.

Dodatkowy komfort pracy i zalety zapewnia:
Tryb synergiczny MIG - funkcja ktéra umozliwia ustawienie dwutaktu i czterotaktu.

Regulacja indukcyjnosci - ktéra pozwala na ie ilosci ciepta W miejsce spawania. W ten sposob mozna uniknac odksztatcenia blachy oraz uszkodzenia ochronnej
warstwy cynku. Opcja ta przydaje sie w czasie spawania cienkich materiatow.
Funkcja doboru rodzaju spawanego materiatu, ktéra w trybie i dobierze iednie y spawania w celu ienia jego

Funkcja VRD - system redukeji napiecia ktrego zadaniem jest wytaczenie zasilania w ciagu kilku milisekund po skoriczeniu spawania. Funkcja ta odpowiada takce za redukcje napiecia na
elektrodzie otulone] do bezpiecznego poziomu. System redukcji napiecia.

Dostepne opcje ustawieri predefiniowanych:
FeCO2 - program synergiczny do spawania stali czarnej metoda MAG w ostonie CO2.

FeMIX - program synergiczny do spawania stali czarnej metoda MAG w ostonie mieszanki gazowej Ar+CO2.
FLUX - program dla drutu rdzeniowego samoostonowego do stali weglowej i niskostopowej bez uzycia gazu (wymaga zmiany biegunowosci).

POLAUTOMAT SPAWALNICZY
PM-IMG-230T

Nr katalogowy: PM0517
EAN: 5902565275174

Spawarka migomat Powermat PM-IMG-230T dzieki ji yk iu znajdzie ie zaréwno w prz: ych warsztatach i gospodarstwach

domowych jak réwniez w bardziej jonalnyck iach, takich jak wykony ie prac terenowych i wszelkiego rodzaju prac naprawczych
wewnatrz budynkéw.
Migomat firmy Powermat jest urzadzeniem o szerokim wachlarzu zastosowan, zaprojektowane jako inwerterowe Zrédto pradu umozliwiajace spawanie

drutem topliwym w ostonie gazowej MIG/MAG lub FCAW drut samo-ostonowy (po zmianie b Sci), ie elektroda otulinowa MMA, a takze
metoda TIG Lift (wymaga to i g0 uchwytu do ia metoda TIG Lift)
urzadzenia bazuje na tranz h IGBT taczacych zalety dwéch typéw tranzystoréw tatwosé sterowania tranzystoréw polowych i wysokie
ie przebicia oraz szybkos¢ przet ia tranzystoréw bipolarnych. Prad spawania jest bardzo stabilny, co gwarantuje perfekcyjna spoine. Dzigki
hnologii IGBT urzadzenie jest lekkie i k I

Regulacja par 6 ia odbywa si¢ b i (ptynnie), maksy rad i jestod gruboscl zastosowanego drutu /
elektrody, napiecia ia, a takze predkosci pod: ia drutu w przypadku metody MIG / MAG / FCAW. D y ot uje z drutem
o $rednicy 0,6 / 0,8 / 1,0mm.

Wysoka sprawnos¢ spawarki pozwala na spawanie pradem 230A (dla MIG / MAG / FCAW), oraz 180A dla (TIG / MMA) w 60% cyklu pracy. Wytacznik
termiczny wytaczy urzadzenie w przypadku przekroczenie dopuszczalnego cyklu pracy dla danego pradu spawania, przez co zapobiegnie przegrzaniu sie
spawarki.

parametry urzadzenia podczas ia s3 wy$wietlane na dwdch, bardzo czytelnych wyswietlaczach u'atwm]qcych dobieranie optymalnych
parametréw pracy. Wygodne i bardzo czytelne i y ja na zmiane ia nawet z zatozonymi rekawicami.

SPAWALNICTWO  €)



Dane techniczne POLAUTOMAT SPAWALNICZY
 pobor mocy: PM-IMGTS-230S Synergy

> metody spawania:
> zakres pradu spawania MIG-MAG: Nr katalogowy: PM0764 Dual Pulse
> zakres pradu spawania MMA:

> zakres pradu spawania LIFT-TIG:
> prad spawania (cykl 100%):

> prad spawania (cykl 100%):

> prad spawania (cykl 60%):

> prad spawania (cykl 60%):

> obstugiwane Srednice drut:

> obstugiwane $rednice elektros

> napiecie spawania:

> regulacja indukcyjnosci spawania:
> kontrola parametréw spawania:

> tryby pracy:

> obstugiwane szpule dru

> klasa izolacji:

> zabezpieczenie sieci:

> stopien ochrony:

> wymiary:

> waga netto:

Wyposazenie podstawowe

> uchwyt masowy (-

> uchwyt elektrodo wy MMA (+):
> uchwyt EURO MIG-MAG:

> koncéwka pradowa:

> W3z gazowy:

> maska spawalnicza

> szczotka z mtotkiem

> klucz uniwersalny

EAN: 5902565277628

Pétautomat spawalniczy Powermat PM-IMGTS-230S SYNERGY DUAL PULSE posiada bardzo szeroki zakres uzytkowania. Umozliwia wydajne spawanie réznego typu grup materiatowych w

szerokim zakresie grubosci materiatu. Zastosowane tranzystory IGBT maja korzystny wptyw na mniejsze zuzycie energii ycznej, wigksza $€na ia i spadki napiecia oraz

dobra charakterystyke tuku.

Panel sterowania z opisem funkcji w jezyku polskim jest tatwy w obstudze, a operator ma szybki dostep do wszystkich funkcji. Wptywa to korzystnie na ergonomie | wydajnosé pracy w zaktadzie.

Urzadzenie posiada funkcje spawania synergicznego w standardowym trybie, trypie pulse oraz dual pulse, dzieki czemu mozliwe jest uzyskanie najwyzszej jakosci spoiny przy spawaniu wszelkich
atow - Sl h ze stali ni ji alumini

ia bazuje na IGBT faczacych zalety dwéch typow polowych i wysokie napiecie przebicia oraz szybkos¢

przetaczania tranzystoréw bipolarnych. Prad spawania jest bardzo stabilny, co gwarantuje perfekcyjna spoine. Dzieki technologii IGBT urzadzenie jest Izejsze i bardziej oszczedne w poborze

energii.

'WBUDOWANE AUTOMATYCZNE FUNKCJE ULATWIAJACE PRACE:

HOT START nazywany popularnie goracym startem umotliwia poprzez chwilowe podwyzszenie pradu spawania ponad wartos¢ ustawiona przez spawacza. HOT START dziata w momencie
zajarzenia fuku i ma na celu zapobieganiu przyklejenia elektrody do materiatu. Jest duzym utatwieniem podczas zapalania elektrody.

ANTI STICK odcina/minimalizuje napigcie i prad spawania w wypadku zwarcia elektrody ze spawanym materiatem. ANTI STICK umozliwia spawaczowi tatwiejsze oderwanie elektrody.

ARC FORCE stabilizuje tuk niezaleznie od jego dtugosci. Zmniejszajac wartosci funkeji daje fuk migkki i mniejsza gebokos¢ wtopu, natomiast zwigkszajac wartosci funkeji powoduje gtebsze
Wtopienie | mozliwosé spawania fukiem krétkim. Przy najwiekszej wartosé dla funkeji ARC FORCE motzliwe jest "wcisniecie elektrody w jeziorko roztopionego metalu i przepalenie materiatu na

wskros. Ten model posiada automatyczna regulacje ARC FORCE.

KOMFORT PRACY | ZALETY ZAPEWNIA:

Tryb synergiczny MIG - funkcja ktéra umozliwia ustawienie dwutaktu i czterotaktu, lub w trybie Special 2T i Special 4T oraz spawania punktowego.

Regulacja indukeyjnosci - ktdra pozwala na ie ilosci ciepta w miejsce spawania. W ten sposéb mozna uniknaé odksztatcenia blachy oraz uszkodzenia ochronnej
warstwy cynku. Opcja ta przydaje sie w czasie spawania cienkich materiatéw.

Funkeja doboru rodzaju spawanego materiatu, ktéra w trybie i dobierze iednie p: y spawania w celu utatwienia jego wydaj
Funkcja VRD - system redukcji napiecia, ktérego zadaniem jest wytaczenie zasilania w ciagu kilku milisekund po skoriczeniu spawania. Funkcja ta odpowiada takze za redukcje napiecia na

elektrodzie otulonej do bezpiecznego poziomu. System redukcji napiecia.

DODATKOWE USTAWIENIA | MOZLIWOSCI

Burn (burn back time) - wysokos¢ upalania drutu

StFd (soft start feed) - predkosc dojazdowa drutu

Preg (pre gas) - czas wyptywu gazu przed spawaniem

Post (post gas) - Czas wyptywu gazu po spawaniu

Tick (thickness of material) - Grubos¢ spawanego materiatu - rézny dla poszczegélnych materiatow oraz wybranej srednicy drutu

FORC - korekta indukcyjnosci dla Synergii, dla Synergii Puls i Dual pulse jest to korekta aplitudy pradu szczytowego (pierwszego). Dla MMA jest to wartosc Arc Force
Freq (pulse frequency) - czestotliwos¢ pulsacii przy spawaniu z podwdjnym pulsem

Duty - balans podwdjnej pulsacji przy spawaniu z podwéjnym pulsem

Ip-p - amplituda pradu , przy spawaniu z sinym pulsem

PU - korekta napiecia (dtugoéci tuku) pradu szczytowego przy spawaniu z podwéjnym pulsem
BU - korekta napiecia (dtugosci fuku) pradu bazowego przy spawaniu z podwdjnym pulsem
Slop CC - tryb zwykly (ogdlny) przy spawaniu metoda MMA

Slop CP - tryb specjalny do spawania elektrodami w otulinie celulozowej metoda MMA
ModeSPOT - spawanie punktowe zwykte

Endl - prad koricowy (wypetniania krateru) dla trybu S2T i S4T

EndU - korekta dtugosci tuku pradu wypetnienia krateru dla trybu S2T i S4T

Endt - czas trwania pradu wypetnienia krateru dla trybu S2T

Hotl - wartos¢ pradu Hot Start dla MMA i MIG-MAG w trybie S2R

Hott - czas trwania pradu Hot Start dla metody MMA i MIG-MAG w trybie 52T

HotU - korekta dtugosci tuku dla Hot Start dla trybu 52T 4T

Sptt - czas spawania w punkcie dostepny w trybie SPOT

DOSTEPNE OPCJE USTAWIEN PREDEFINIOWANYCH:

FeC/CO2 - program synergiczny do spawania stali czarnej metoda MAG w ostonie CO2.

FeC/ArCo2 - program synergiczny do spawania stali czarnej metoda MAG w ostonie mieszanki gazowej Ar+CO2.

308-316 - spawanie stali nierdzewnych lub kwasoodpornych metoda MIG, w ostonie argonu z domieszka 2% CO2, lub w czystym argonie.
AIMg5 - spawanie stopéw aluminium z magnezem, metoda MIG, w ostonie argonu.

AISi - spawanie stopéw aluminium z krzemem, metoda MIG, w ostonie argonu.

przez e rodzaju materiatu nadaje jiednie presety, ktére ie 2 wybrana gruboscia drutu dostosuja parametry spawania.

TRYBY KONTROLI SPAWANIA:
Mode 2T - Dwutakt - weiniecie przycisku inicjuje wyptyw gazu i prad spawania, zwolnienie przycisku wytacza prad spawania

Mode 4T - Czterotakt - weiénigcie i zwolnienie przycisku uchwytu MIG inicjuje wyptyw gazu i prad spawania. Ponowne weiéniecie | zwolnienie przycisku wytacza prad spawania.
Mode S2T - Specjalny dwutakt z Hot Start-em i pradem koficowym (wypetnienia krateru).

Mode S4T - Specjalny czterotakt z z Hot Start-em i pradem koricowym (wypetnienia krateru).
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Dane techniczne POLAUTOMAT SPAWALNICZY
S ponir ey PM-IMGS-300S Synergy

Dual Pulse

> metody spawania:
> zakres pradu spawania MIG-MAG: Nr katalogowy: PM0690
> zakres pradu spawania MMA: EAN: 5902565276881
> zakres pradu spawania LIFT-TIG:

> prad spawania (cykl 100%):

> prad spawania (cykl 60%):

> obstugiwane Srednice drutu

> obstugiwane srednice elektrod:

> napiecie spawania

> regulacja indukcyjnosci spawania:

> gniazdo zasilania podgrzewacza AV 36V:
> kontrola parametréw spawania:

> tryby pracy:

> obstugiwane szpule drutu:
> podajnik drutu:

> klasa izolacji:

> zabezpieczenie sieci:

> stopien ochrony:

> wymiary:

> waga netto:

Wyposazenie podstawowe

> uchwyt masowy (-):

> uchwyt elektrodo wy MMA (+):
> uchwyt EURO MIG-MAG:

> koncéwka pradowa:

> W3z gazowy:

> klucz uniwersalny

Pétautomat spawalniczy Powermat PM-IMGS-300S SYNERGY DUAL PULSE posiada bardzo szeroki zakres uzytkowania. Umozliwia wydajne spawanie
réznego typu grup materiatowych w szerokim zakresie grubosci materiatu. Zastosowane tranzystory IGBT maja korzystny wptyw na mniejsze zuzycie
energii elektrycznej, wieksza odpornos¢ na zaktécenia i spadki napiecia oraz dobra charakterystyke tuku.

Panel sterowania z opisem funkcji w jezyku polskim jest fatwy w obstudze, a operator ma szybki dostep do wszystkich funkcji. Wptywa to korzystnie na
er ie i wydajnosc pracy w

Urzadzenie posiada funkcje spawania synergicznego z pojedynczym i podwéjnym pulsem, dzigki czemu mozliwe jest i jwyzszej jakosci spoiny
przy spawaniu wszelkich spawalnych materiatéw - szczegélnie wyk ych ze stali nis j i ini

lek ika urzadzenia bazuje na tranz h IGBT taczacych zalety dwéch typéw tranzystoréw tatwosé sterowania tranzystoréw polowych i wysokie

przebicia oraz szy pr tranzystoréw bipolarnych. Prad spawania jest bardzo stabilny, co gwarantuje perfekcyjna spoine. Dzieki
technologii IGBT urzadzenie jest Izejsze i bardziej oszczedne w poborze energii.

WBUDOWANE AUTOMATYCZNE FUNKCJE UtATWIAJACE PRACE:

HOT START nazywany popularnie goracym startem umozliwia poprzez chwilowe podwyzszenie pradu spawania ponad wartosc ustawiona przez spawacza. HOT START dziata w momencie
zajarzenia fuku | ma na celu zapobieganiu przyklejenia elektrody do materiatu. Jest duzym utatwieniem podczas zapalania elektrody.

ANTI STICK odcina/minimalizuje napigcie i prad spawania w wypadku zwarcia elektrody ze spawanym materiatem. ANTI STICK umozliwia spawaczowi tatwiejsze oderwanie elektrody.
ARC FORCE stabilizuje tuk niezaleznie od jego dfugosci. Zmniejszajac wartosci funkeji daje fuk migkki i mniejsza gtebokos¢ wtopu, natomiast zwigkszajac wartosci funkeji powoduje gtebsze

wtopienie | mozliwosé spawania fukiem krétkim. Przy najwiekszej wartosé dla funkeji ARC FORCE motzliwe jest "wcisniecie elektrody w jeziorko roztopionego metalu i przepalenie materiatu na

wskros. Ten model posiada automatyczna regulacje ARC FORCE.

DODATKOWY KOMFORT PRACY | ZALETY ZAPEWNIA:

ATC - to zaawansowana funkcja kontroli cieplnej, ktéra jest aktywna przy spawaniu cienkich materiatéw (o grubosci mniejszej niz 1,5 mm). O i onaza ilizacje tuk y go i
zmniejszanie szczytowej wartosci pradu spawania. Poniewat ilo$¢ ciepta do materiatu jest nie ma duzego ryzyka odksztatcania sie spawanego
materiatu,

Funkcja A-krater / s-punkt - prad wypetnienia krateru, dostepny przy spawaniu 4t i Alu 4t / czas spawania w punkcie przy spawaniu punktowym.
Post Gas - funkcja umozliwiajaca ustawienie czasu wyplywu gazu po spawaniu. Przydaje sie ona do ostoniecia krzepnacego jeziorka spawalniczego (spoina moze ulec utlenieniu na skutek braku
ostony gazowej).

Tryb synergiczny Pulse MIG i 2 Pulse MIG - funkcja ktéra umozliwia ustawienie 2t, 4t z kontrola pradu wypetnienia krateru, Hot 4t z kontrola pradu wypetnienia krateru i kontrola pradu
poczatkowego, oraz spawac punktowo z ustawieniem czasu spawania w punkcie.

Tryb spawania punktowego z mozliwoscia ustawienia czasu spawania w punkcie.

Regulacja indukeyjnosci - ktra pozwala na ie losci ciepta w miejsce spawania. W ten sposéb mozna uniknaé odksztatcenia blachy oraz uszkodzenia ochronnej

warstwy cynku. Opcja ta przydaje sie w czasie lutospawania.

Funkeja doboru rodzaju spawanego materiatu, ktéra w trybie i dobierze iednie p: y spawania w celu utatwienia jego wydaj
DOSTEPNE OPCJE USTAWIEN PREDEFINIOWANYCH:

Fe - stal ,czarna’.

AISi - stopy aluminium z krzemem.

AlMg - stopy aluminium z magnezem.

ATC - program do spawania 6w cienkosci (dla
CrNi - program do spawania stali nierdzewnych i kwasoodpornych.
Cu - program do spawania miedzi i lutospawania.

przez e rodzaju materiatu nadaje jiednie presety, ktére mozna e oraz usunaé zmiany j jenia fabryczne.
DOBOROWY SYSTEM PODAWANIA DRUTU:
Cztero rolkowy podajnik umozliwia jJny wysuw drutu i ykluczajac jego poslizg. System taki utatwia petna kontrole pracy podczas spawania.

WYMIARY STOSOWANYCH ROLEK PODAJACYCH:

Srednica zewnetrzna rolki: 37 mm

Srednica wewnetrzna rolki: 19 mm
WBUDOWANE KOtA:
Pétautomat spawalniczy wyposazony jest w mate 2 kota skretne oraz 2 duze gumowe kota jezdne.

WBUDOWANA POtKA NA BUTLE:

Drieki szerokiej pétce umiescisz na urzadzeniu duza butle z gazem blokujac mozliwos¢ jej poruszania za pomoca blokady i taficucha.
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Dane techniczne

> zasilanie:

> pob6r mocy:

> metody spawania:

> zakres pradu spawania:

> prad spawania (cykl 100%

> prad spawania (cykl 60%):

> obstugiwane srednice elektrod:
> napiecie spawania:

> kontrola parametréw spawania:
> funkcja redukcji napiecia VRD:
> klasa izolac

> zabezpieczenie sieci:

> stopien ochrony:

> wymiary:

> waga netto:

Wyposazenie podstaw

> uchwyt masowy (-):

> uchwyt elektrodowy MMA (+):
> koncéwka pradowa:

> maska spawalnicza

> szczotka z mtotkiem

Dane techniczne

> zasilanie:

> pob6r mocy:

> metody spawania:

> zakres pradu spawania MMA:
> prad spawania (cykl 100%):

> prad spawania (cykl 60%):

> obstugiwane Srednice drutu:
> obstugiwane $rednice elektrod:
> napiecie spawania:

> klasa izolac

> zabezpieczenie sieci:

> stopien ochrony:

> wymiary:

> waga netto:

Wyposazenie podstawow

> uchwyt masowy (-):

> uchwyt elektrodowy MMA (+):
> maska spawalnicza

> szczotka z mtotkiem

SPAWARKA INWERTOROWA
PM-MMAT-300L

Nr katalogowy: PM0996
EAN: 5902565279943

>

Model PM-| MMAT 300L jest spawarka mwertorowa' ktorej konstrukcja bazuje na wydajnych t
LCD 'y ak Iny prad i przyciskami.

1IGBT. Wy Z jest w czytelny wyswietlacz

Spawarka wyposazona jest w wentylator chtodzacy uktady elektroniczne oraz pozostate komponenty, a takze czujnik termiczny zabezpieczajacy urzadzenie
przed przegrzaniem.

Urzadzenie spawa pradem od 20 do 300A, pozwala na spawanie elektroda o $rednicy 1,6 mm do 5 mm.

Tranzystor IGBT taczy zalety dwach typow ti y ow tatwosc polowych i wysokie napiecie przebicia oraz szybkos¢
przetaczania tranzystoréw bipolarnych. Spawanie elektroda 1,6 mm jest juz mozliwe przy zastosowaniu bezpiecznika zwtocznego klasy C 16A. Praca na
maksymalnym pradzie 300A wymaga zabezpieczenia co najmniej 20A.

Waga spawarki to jedynie 2,55 kg dzieki czemu jest ona bardzo poreczna.

Spawarka posiada standardowe, miedziane przyiqcza EURO pr: dé ych. Dzieki dardu EURO mozna w tatwy sposéb
dobrac¢ dodatkowe i przewody

Dzieki iu duzego a w matej ie spawarki, zwi przeptyw powietrza co obnizyt e 6

urzadzenia to az 60%.

Szelki zdecydowanie utatwiaja prace ze spawarka czyniac ja bardziej poreczna.

Whbudowane automatyczne funkcje utatwiajace prace:

HOT START nazywany popularnie goracym startem umozliwia poprzez chwil podwyz ie pradu ia ponad warto$¢ ustawiong przez spawacza.
HOT START dziata w momencie zajarzenia tuku i ma na celu bi iu przyklejenia elektrody do materiatu. Jest duzym utatwieniem podczas zapalania
elektrody.

ANTI STICK odcina/minimalizuj iecie i prad ia w wyp: zwarcia elektrody ze materiatem. ANTI STICK umozliwia spawaczowi
tatwiejsze oderwanie elektrody.

ARC FORCE stabilizuje tuk niezaleznie od jego dtugosci. Zmniejszajac wartosci funkcji daje tuk migkki i mniej: $¢ wtopu,

wartosci funkcji powoduje gtebsze wtopienie i mozliwos¢ spawania tukiem krétkim. Przy najwiekszej wartos¢ dla funkcji ARC FORCE mozliwe jest

"wecisniecie elektrody w jeziorko r i metalu i pr lenie materiatu na wskro$. Ten model posiada automatycznq regulacje ARC FORCE.

VRD to system redukcji napiecia, ktérego zadaniem jest wytaczenie zasilania w ciagu kilku milisekund po sk ia. Funkcja ta od| iada takze
za redukcje napigcia na elektrodzie otulonej do Funkcja VRD wiacza i wytacza zasllame spawania, kiedy zmierzony w trakcie pracy
opor elektryczny lektroda a yniesi powiedni poziom. W , gdy ur ie nie pracuje, VRD automatycznie

redukuje napiecie obwodu wtérnego miedzy koricéwkami spawalniczymi ze 105 V do 14-24 V (trwa to kilka milisekund).

SPAWARKA INWERTOROWA
PM-MMA-260SN

Nr katalogowy: PM0710
EAN: 5902565277086

I PoweRMy
A 2s000

E1 Py-wwa. -260SN

Urzadzenie spawa pradem od 20 do 260A, pozwala na spawanie elektroda o $rednicy 1,6mm do 4mm.
Tranzystor IGBT taczy zalety dwéch typ6w tranzystoréw fatwosé sterowania tranzystoréw polowych i wysokle naplecle przebicia oraz szybko$é¢
przetaczania tranzystoréw bipolarnych. Spawanle elektroda 1, 6mm jest juz mozliwe przy i zwt klasy C 16A. Praca na

maksymalnym pradzie 260A wymag: ia co najl j 20A.
Waga spawarki to jedynie 2,55kg dzieki czemu jest ona bardzo poreczna.

Spawarka posiada standardowe, miedziane przyiqcza EURO pr. dé ych. Dzigki dardu EURO mozna w fatwy sposéb
dobra¢ dodatkowe i przewody

Whbudowane automatyczne funkcje utatwiajace prace:

HOT START nazywany popularnie goracym startem umozliwia poprzez chwil podwyz ie pradu ia ponad warto$¢ ustawiong przez spawacza.
HOT START dziata w momencie zajarzenia tuku i ma na celu bi iu przyklejenia elektrody do materiatu. Jest duzym utatwieniem podczas zapalania
elektrody.

ANTI STICK odcina/minimalizuj iecie i prad ia w wyp: zwarcia elektrody ze materiatem. ANTI STICK umozliwia spawaczowi
tatwiejsze oderwanie elektrody.

ARC FORCE stabilizuje tuk niezaleznie od jego dtugosci. Zmniejszajac wartosci funkcji daje tuk migkki i mniej: $¢ wtopu,

wartosci funkcji powoduje gtebsze wtopienie i mozliwos¢ spawania tukiem krétkim. Przy najwiekszej wartos¢ dla funkcji ARC FORCE mozliwe jest
"wecisniecie elektrody w jeziorko r i metalu i pr lenie materiatu na wskros. Ten model posiada automatyczna regulacje ARC FORCE.
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Dane techniczne SPAWARKA INWERTOROWA
S ponir ey PM-IMGT-330S

> metody spawania:
> zakres pradu spawania: Nr katalogowy: PM0765
> prad spawania (cykl 100% EAN: 5902565277635
> prad spawania (cykl 60%):

> obstugiwane srednice elektrod:
> napiecie spawania:

> kontrola parametréw spawania:
> funkcja redukcji napiecia VRD:
> klasa izolac

> zabezpieczenie sieci:

> stopien ochrony:

> wymiary:

> waga netto:

d Model PM-IMGT-330S jest spawarka inwertorowa ktérej konstrukcja bazuje na wydajnych tranz: h IGBT. Wy, Z jest w wyswietlacz LCD
Wyposazenie podstaw el P INGT 3308 st spavarksInwertorow cre onet

> uchwyt masowy (-): Tranzystor IGBT taczy zalety dwéch typéw tranzystoréw tatwosc sterowania tranzystoréw polowych i wysokie napiecie przebicia.

> uchwyt elektrodowy MMA (+): Spawarka wyposazona jest w wentylator chtodzacy uktady iczne oraz te | y - funkcje "Turbo FAN", a takze czujnik termiczny

> koncéwka pradowa: zabezpieczajacy urzadzenie przed przegrzaniem.

> maska spawalnicza Urzadzenie spawa pradem od 20 do 330A, pozwala na spawanie elektroda o srednicy 1,6mm do 4mm. Waga spawarki to jedynie 3,6kg dzigki czemu jest
> szczotka z mtotkiem ona bardzo poreczna. Posiada réwniez pasek nosny iajacy prace na kosciach.

> pasek Spawanie elektroda 1,6mm jest juz mozliwe przy iu k i ika zwt klasy C 16A. Praca na maksymalnym pradzie 330A wymaga

zabezpieczenia co najmniej 20A.

Whbudowane automatyczne funkcje utatwiajace prace:

HOT START nazywany popularnie goracym startem umozliwia poprzez chwil podwyz ie pradu ia ponad warto$¢ ustawiong przez spawacza.
HOT START dziata w momencie zajarzenia tuku i ma na celu bi iu przyklejenia elektrody do materiatu. Jest duzym utatwieniem podczas zapalania
elektrody.

ANTI STICK odcina/minimalizuj iecie i prad ia w wypadku zwarcia elektrody ze materiatem. ANTI STICK umozliwia spawaczowi
tatwiejsze oderwanie elektrody.

ARC FORCE stabilizuje tuk niezaleznie od jego dtugosci. Zmniejszajac wartosci funkcji daje tuk migkki i mniej: $¢ wtopu,

wartosci funkcji powoduje gtebsze wtopienie i mozliwos$¢ spawania tukiem krétkim. Przy najwiekszej wartos¢ dla funkcji ARC FORCE mozliwe jest
"wecisnigcie elektrody w jeziorko r i metalu i pr lenie materiatu na wskros. Ten model posiada automatyczna regulacje ARC FORCE.

Dane techniczne SPAWARKA INWERTOROWA
S pob ey PM-MMA-300ST

> metody spawania:

> zakres pradu spawania: Nr katalogowy: PM0665 E
> prad spawania (cykl 100%): EAN: 5902565276645

> prad spawania (cykl 60%):

> obstugiwane Srednice elektrod:

> napigcie spawania: —

> klasa izolacji:

> zabezpieczenie sieci:
> stopien ochrony:

> waga netto:

>

IGBT. W zona jest w wyswietlacz LCD

Model PM-MMA-300ST jest spawarka inwertorowa ktérej konstrukcja bazuje na wydajnych
ji K Iny prad i i pol z ptynna re

Wyposazenie podstawow

> uchwyt masowy (-):
> uchwyt elektrodowy MMA (+):
> maska spawalnicza

Tranzystor IGBT taczy zalety dwdch typéw tranzystoréw tatwos¢ sterowania tranzystoréw polowych i wysokie napiecie przebicia oraz szybko$¢
przetaczania tranzystoréw bipolarnych.

> cot e 2 FUNKCJE WBUDOWANE:
HOT START nazywany popularnie goracym startem umozliwia poprzez il podwyz ie pradu ia ponad warto$¢ ustawiona przez spawacza.
HOT START dziata w momencie zajarzenia tuku i ma na celu bi iu przyklejenia elek ly do materiatu. Jest duzym utatwieniem podczas zapalania
elektrody.
ANTI STICK odcina/minimalizuje napiecie i prad ia w wypadku zwarcia elektrody ze materiatem. ANTI STICK umozliwia spawaczowi

tatwiejsze oderwanie elektrody.

ARC FORCE ilizuje tuk niezaleznie od jego dtugosci. luje dy ike tuku Ini Zmniejszajac wartosci funkcji daje tuk miekki i mniejsza

$¢ wtopu, i i jac wartosci funkcji powoduje gtebsze wtopienie i mozliwos¢ spawania tukiem krétkim. Przy najwiekszej wartosé dla
funkcji ARC FORCE mozliwe jest "wcisniecie elektrody w jeziorko i metalu i pr ie materiatu na wskros. (W tym modelu funkcja ARC
FORCE jest regulowana automatycznie)

Spawarka wyposazona jest w wentylator chtodzacy uktady elektroniczne oraz pozostate komponenty - funkcje "Turbo FAN", a takze czujnik termiczny
zabezpieczajacy urzadzenie przed przegrzaniem.

Urzadzenie spawa pradem od 20 do 300A, pozwala na spawanie elektroda o srednicy 1,6mm do 4mm. Waga spawarki to jedynie 5,5kg dzieki czemu jest
ona bardzo poreczna. Posiada réwniez pasek nos$ny utatwiajacy prace na wysokosciach.

Spawanie elektroda 1,6mm jest juz mozliwe przy i i ika zw! klasy C 16A. Praca na maksymalnym pradzie 300A wymaga
zabezpieczenia co najmniej 20A.
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Dane techniczne SPAWARKA INWERTOROWA
S ponir ey PM-MMA-280SM

> metody spawania:
\A

> zakres pradu spawania: Nr katalogowy: PM0604
> prad spawania (cykl 100% EAN: 5902565276027
> prad spawania (cykl 60%):

> obstugiwane srednice elektrod:
> napiecie spawania:

> klasa izolac

> zabezpieczenie sieci:

> stopien ochrony:

> waga netto:

W d Model PM MMA-280SM jest spawarka inwertorowa ktoérej konstrukcja bazuje na wydajnych tran: h IGBT. W Z jest w wyswietlacz LCD
osazen I e o Staw We ktualny prad i iany pokrettem z ptynna regulacja.

> uchwyt masowy (-):

> uchwyt elektrodowy MMA (+): Tranzystor IGBT taczy zalety dwéch typow ti ystoréw tatwosc i 6w polowych i wysokie napigcie przebicia oraz szybkos¢

> maska spawalnicza przetaczania tranzystoréw bipolarnych.

> szczotka z mtotkiem

> pasek FUNKCJE WBUDOWANE:
HOT START nazywany popularnie goracym startem umozliwia poprzez il podwyz ie pradu ia ponad warto$¢ ustawiona przez spawacza.
HOT START dziata w momencie zajarzenia tuku i ma na celu i przyklejenia elektrody do materiatu. Jest duzym utatwieniem podczas zapalania
elektrody.
ANTI STICK odcina/minimalizuj iecie i prad ia w wypadku zwarcia elektrody ze materiatem. ANTI STICK umozliwia spawaczowi

tatwiejsze oderwanie elektrody.

ARC FORCE stabilizuje 1uk mezalezme od jego dtugosci. Reguluje dy ike tuku iczego. iejszajac wartosci funkcji daje tuk miekki i mniejsza
tebokos¢ wtopu, jac wartosci funkc]l duje gtebsze pienie i mozliwos$¢ ia tukiem krétkim. Przy najwiekszej wartos¢ dla

funkcji ARC FORCE mozliwe jest "wci$nigcie elek dy w jeziorko r i metalu i pr lenie materiatu na wskros. (W tym modelu funkcja ARC

FORCE jest regulowana automatycznie)

Spawarka wyposazona jest w wentylator chtodzacy uktady iczne oraz k y - funkcje "Turbo FAN", a takze czujnik termiczny

zabezpieczajacy urzadzenie przed przegrzaniem.

Urzadzenie spawa pradem od 20 do 280A, pozwala na spawanie elektroda o $rednicy 1 6mm do 4mm. Waga spawarki to jedynie 2,8kg dzieki czemu jest

ona bardzo poreczna. Posiada réwniez pasek nosny iaj prace na

Spawanie elektroda 1,6mm jest juz mozliwe przy iu bezpi ika zwi klasy C 16A. Praca na maksymalnym pradzie 280A wymaga
zabezpieczenia co najmniej 20A.

Dane techniczne PRZYtBICA SPAWALNICZA
: ::isqilcazr:ri;a/wyfaczame P M 'A PS - 3 0 0 S

> regulacja czutosci

> stan rozjasniania: Nr katalogowy: PM0442
> stopien ochrony w stanie zaciemnionym: EAN: 5902565274412
> ochrona UV/IR:

> temperatura pracy:

> ochrona oczu wg. normy:

> ochrona twarzy wg. normy:

> pole widzenia:

> wymiary filtra:

> czas reakcji (rozjasnienie - zaciemnienie:

> czas reakcji (rozjasnienie - zaciemnienie:

> waga netto:

Pre jonal Sci iaj; przytbica Inicza pr: do pracy podczas spawania takimi metodami jak MMA (SMAW), MIG,MAG/CO2, TIG,
spawanie tukiem krytym (SAW), ie p! (PAW), ciecie (PAC), ie TIG (niskim pradem) mozliwe juz od 235A (DC) / >35A (AC)
Funkcja samos$ciemniajaca - czujnik umieszczony w kasecie filtrujacej automatycznie identyfikuje rozpoczecie ia dajac sygnat samoscit ia sie

filtra, po zakoriczeniu spawania filtr wraca do stanu rozjasnienia.
Przytbica zasilana jest bateriami, ktére taduja sie podczas pracy za pomoca ogniwa fotowoltaicznego (baterie nie wymagaja wymiany).

SPAWALNICTWO @)



Dane techniczne

> zasilanie:

> wiaczanie/wytaczanie:
> regulacja czutosci:

> stan rozjasniania:

> stopien ochrony w stanie zaciemnionym:

> ochrona UV/IR:

> temperatura pracy:

> ochrona oczu wg. normy:

> ochrona twarzy wg. normy:

> pole widzenia:

> wymiary filtra:

> czas reakcji (rozjasnienie - zaciemnienie:
> czas reakcji (rozjasnienie - zaciemnienie:
> funkcja szlifowania spawu:

> waga netto:

Dane techniczne

> pojemnos¢ butli:

> przeznaczony rodzaj gazu:
iSnienie robocze:

> ci$nienie prébne:

> $rednica butli:

> wysokos¢ butli:

> wysokos¢ butli z kotpakiem:

> minimalna gwar. szer. $cianki:

> data produkgiji:

> data waznosci:

> spetni norma:

> malowanie:

> zakres temperatur uzytkownika:

> waga pustej butli:

Dane techniczne

> pojemnos¢ butli:

> przeznaczony rodzaj gazu:

> cisnienie robocze:

> ci$nienie probne:

> $rednica butli:

> wysokos¢ butli:

> wysokos¢ butli z kotpakiem:
> minimalna gwar. szer. $cianki:
> data produkgiji:

> data waznos

> spetniana norma

> malowanie:

> zakres temperatur uzytkownika:
> waga pustej butli:

PRZY&BICA SPAWALNICZA
PM-APS-500S

Nr katalogowy: PM0443
EAN: 5902565274429

$ przytbica icza przeznaczona do pracy podczas spawania takimi metodami jak MMA (SMAW), MIG,MAG/CO2, TIG,
spawanie tukiem krytym (SAW), ie pl (PAW), ciecie (PAC), ie TIG (niskim pradem) mozliwe juz od 235A (DC) / 235A (AC)
Funkcja samosciemniajaca - czujnik umieszczony w kasecie filtrujacej automatycznie identyfikuje rozpoczecie ia dajac sygnat samoscit ienia sie

filtra, po zakoriczeniu spawania filtr wraca do stanu rozjasnienia.
Przytbica zasilana jest bateriami, ktére taduja sie podczas pracy za pomoca ogniwa fotowoltaicznego (baterie nie wymagaja wymiany).
Przytbica posiada regulacje zaciemnienia oraz regulacje czutosci czujnikéw. Za pomoca przet: ika mozna wybra¢ tryb spawania.

BUTLA DO DWUTLENKU WEGLA

Nr katalogowy: PM0407
EAN: 5902565274061

Butla o poj $ci 8 L pr: do tniania czystym iem wegla (CO2) przeznaczona do uzytkowania w spawalnictwie oraz przemysle.
Butle iadaja 10 letnia legalizacje oraz tniaja normy EN-1964-1 oraz posiadaja znak N co pozwala na uzytkowanie ich we wszystkich krajach UE.
Solidna ostona zaworu zabezpiecza zawér podczas transportu oraz przechowywania dodatkowo utatwia transport butli. Proszkowe malowanie butli zgodne
znormami PN-EN.

Mate wymiary butli (wysokos¢ z kotpakiem - 76cm, $rednica 14cm), sprawiaja, ze butla dobrze sprawdza sie podczas pracy w terenie.

Do butli pasuje wigk §¢ 6 h na rynku.

BUTLA DO DWUTLENKU WEGLA

Nr katalogowy: PM0408
EAN: 5902565274078

Butla o poj; Sci 8 Lpr do tnienia mi argon (82 %) dwutlenek wegla (18 %) przeznaczona do uzytkowania w spawalnictwie oraz
przemysle. Butle posiadaja 10 letnia legalizacje oraz spetniaja normy EN-1964-1 oraz posiadaja znak N co pozwala na uzytkowanie ich we wszystkich
krajach UE.

Solidna ostona zaworu zabezpiecza zawér podczas transportu oraz przechowywania dodatkowo utatwia transport butli. Proszkowe malowanie butli zgodne
z normami PN-EN.

Mate wymiary butli (wysokos¢ z kotpakiem - 76cm, $rednica 14cm), sprawiaja, ze butla dobrze sprawdza sie podczas pracy w terenie.

Do butli pasuje §¢ 6 na rynku.

SPAWALNICTWO @)



Dane techniczne

> metody spawania:

> dysza gazowa:

> obciagzalnos¢ pradowa:
> obciazalnos¢ pradowa:
> przeptyw gazu:

> rodzaj chtodzenia:

> system mocowan

> dtugos¢ catkowita:

Dane techniczne

> katy pomiaru:
> udzwig:
> doktadnos¢:

Zastosowanie

> montaz rur

> zaznaczanie
> mocowanie
> lutowanie

> spawanie

Dane techniczne

> katy pomiaru:
> udzwig:
> doktadnos¢:

Zastosowanie

> montaz rur

> zaznaczanie
> mocowanie
> lutowanie

> spawanie

UCHWYT SPAWALNICZY MIG/MAG 15AK

Nr katalogowy: PM0649
EAN: 5902565276485

Uchwyt spawalniczcy POWERMAT MB-15AK przeznaczony do spawania metoda MIG/MAG. Metoda MAG stosowana jest do spawania stali

niskostopowych w ostonie CO2 lub mieszanek gazowych. Metode MIG stosuje sie do ia stali wysok ych oraz metali ych w ostonie
argonu.
Uchwyt przeznaczony jest do wszystkich p6 6 i y z w gniazdo EURO ztacze.

KATOWNIK SPAWALNICZY
PM-SKM-11,5

Nr katalogowy: PM0452
EAN: 5902565274511

K Sarot 100

g pOWERHT

Magnetyczny katownik POWERMAT, ktéry umozliwi precyzyjne i trwate utozenie materiatu pod katem 45, 90 lub 135 stopni. Jest niezastagpionym

kiem podczas ia lub ia, a zarazem jest tani i ni dny. Produkt jest z silnych, wysokiej trwato$ci magneséw
ostonietych dodatkowo otoczka z bardzo odpornego tworzywa, w solidnej, stal j obud Jest ni i pomoca w spawaniu, montazach
I 5 lowych, | .

KATOWNIK SPAWALNICZY
PM-SKM-22,6

Nr katalogowy: PM0453
EAN: 5902565274528

WERMAT

l e kT OF 100

Magnetyczny katownik POWERMAT, ktéry umozliwi precyzyjne i trwate utozenie materiatu pod katem 45, 90 lub 135 stopni. Jest niezastapionym

pomocnikiem podczas spawania lub lutowania, a zarazem jest tani i nit dny. Produkt jest z silnych, wysokiej trwato$ci magneséw
ostonietych dodatkowo otoczka z bardzo odpornego tworzywa, w solidnej, stalowej obudowie.Jest nieoceniona pomoca w spawaniu, montazach
I : lowych, N .
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Dane techniczne REDUKTOR CISNIENIA
> makoymainecéiene iotow: PM-RC-230

> znamionowy przeptyw gazu:
> gwint na wloci Nr katalogowy: PM0195

> gwint nakretki na wylocie: EAN: 5902565272746
> krdciec wylotowy:

y butlowe jed i 53 r i b Zwigniowymi o zmi j regulacji ci$nienia wy 8¢ y te ja na
ci$nienia gazéw pobieranych z butli do w ci$nienia wy go (roboczego) oraz zapewniaja samoczynne utrzymanie tego ciénienia na mozliwie
statym iezaleznie od zmian ci$nieni duk y z jest w zawor k i ! przez ktory przy wzroscie ci$nienia
I ponad d zostaje wy nadmiar gazu. Maksymalne ci$nienie wl iwyls dul sana t

Y
czerwong kreska.

Reduktory stuzy do obnizania ci$nienia gazéw pobieranych bezposrednio z butli lub baterii butli do wymaganych cisnieri roboczych. Reduktory te w razie
braku specjalnych reduktoréw sieciowych moga by¢ przytaczone do sieci rurociagéw.Wszystkie reduktory moga by¢ wykorzystywane do réznych celéw
pr towych, jesli i w ia s3 zgodne z danymi technicznymi.

Dane techniczne DRUT SPAWALNICZY MIEDZIOWANY

> $rednica drutu: Nr katalogowy: PM0013

> waga rolki:
> mefoda spawani; EAN: 5902565270063

> typ:

Drut mangamowy Powermat o oznaczeniu ER70S-6. Grubos¢ drutu 0,8mm. Jest to drut miedzi y z dodatki a takze krzemu, ktory jest
przeznaczony do spawania metoda MIG/MAG. Drutem tym mozemy spawac stale niestopowe takie jak: stale przeznaczone do kottéw, stale konstrukcyjne,
blachy i stale oraz stali wegl ych w ostonie gazéw. ji go takze w war: h blacharskich przy spawaniu ttumikéw czy
blach karoseryjnych. Mozna go stosowac takze do spawania cienkich blach o minimalnej granicy plast: $ci mniejszej niz 420 MPa.
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