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SYMBOLE OSTRZEGAWCZE / INFORMACYINE

UWAGA: Przed uzyciem urzadzenia doktadnie zapoznaj sie z instrukcjg obstugi oraz

zaleceniami bezpieczenstwa. Zachowaj instrukcje.

UWAGA: Nalezy stosowac stuchawki ochronne.

UWAGA: Nalezy stosowac okulary ochronne.

UWAGA: Zaleca sie stosowanie maski przeciwpytowe;j.

UWAGA! Nalezy stosowac rekawice ochronne.

UWAGA! Nalezy zastosowac bezpieczng odlegtosé dtoni od tarczy szlifierskiej podczas
gdy elektronarzedzie jest wtgczone. Kontakt z tarczg szlifierskg grozi skaleczeniem.

Klasa ochrony |

ZNAK PRZEKRESLONEGO KOSZA: Nakaz selektywnej zbidrki zuzytego sprzetu i zakaz
wyrzucania go facznie z innymi odpadami. Zapoznaj sie z dziatem ,USUWANIE
ZUZYTYCH URZADZEN”.

1O OO E

W instrukcji zawarte s3 podstawowe informacje zwigzane z produktem, jednak przez ciggte
udoskonalanie naszych urzgdzen, dane w instrukcji mogg sie rézni¢ z rzeczywistymi. Prosimy o
zwracanie uwagi na rdznice jakie moga wystgpidé.
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PRZEZNACZENIE URZADZENIA

Niniejsze elektronarzedzie przeznaczone jest do ostrzenia narzedzi roboczych i usuwania zadzioréw z
metalu. Elektronarzedzie wolno stosowac jedynie przez krétki okres czasu (maks. 30 min.).

A NIE UZYWA! szlifierki w wilgotnym otoczeniu ani w poblizu palnych cieczy lub gazéw.

ZAWSZE przechowuj jg poza zasiegiem dzieci. Osoby niedoswiadczone mogg uzywac elektronarzedzi
tylko pod nadzorem.

Zabrania sie uzywania tego wyrobu przez dzieci i osoby o ograniczonej sprawnosci fizycznej, czuciowej
lub umystowej. To samo dotyczy oséb niedoswiadczonych, chyba ze znajdujg sie pod nadzorem
odpowiedzialnego za bezpieczerstwo fachowca. Pilnuj dzieci, by nie bawity sie tym elektronarzedziem.

Urzadzenie przeznaczone jest do prac przydomowych. Nie jest ono przystosowane do ciggtego
uzywania zarobkowego. Urzadzenie jest przeznaczone do uzywania przez osoby doroste. Kazde uzycie,
odbiegajgce od opisanego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z przeznaczeniem urzadzenia. Za
powstate w wyniku niewtasciwego uzytkowania lub wprowadzenia zmian w konstrukcji urzadzenia
szkody lub zranienia odpowiedzialno$¢é ponosi uzytkownik / wtasciciel, a nie producent.

Uwaga! Prosze dla wtasnego bezpieczenstwa przeczytac ten podrecznik oraz ogélng instrukcje zasad
bezpiecznego uzytkowania przed zastosowaniem urzadzenia. Wszelkie elementy funkcjonujace
w oparciu o elektrycznos¢ powinny by¢ zgodne z tg instrukcja. Producent zastrzega sobie prawo do
modyfikacji wyrobu, w kazdej chwili, bez wczesniejszego powiadamiania, w celu dostosowania do
przepiséw prawnych, norm, dyrektyw albo z przyczyn konstrukcyjnych badz handlowych.

Urzadzenie moze by¢ naprawiane i konserwowane wylgcznie w autoryzowanym punkcie
serwisowym.

A Ze wzgladow bezpieczenstwa urzadzenie nie moze by¢ uzywane przez dzieci i mtodziez w
wieku do lat 18 oraz przez osoby bedace pod wptywem alkoholu, lekéw lub innych srodkéw
odurzajacych.

Osoby, ktdére nie zapoznaty sie z niniejszg instrukcjg obstugi, prosimy o jej doktadne przeczytanie przed
pierwszym uruchomieniem urzadzenia.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

Ten ustep dotyczy podstawowych przepiséw bezpieczeristwa podczas pracy z wykorzystaniem
szlifierek trzpieniowych

Przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie zaznajomic sie z instrukcjg obstugi szlifierki elektrycznej na
wysiegniku dalej nazywanej pitg. Nalezy zachowac jg do pdzniejszego wgladu. Za szkody powstate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Najwieksze niebezpieczerstwo wystepuje przy wykonywaniu nastepujacych zabronionych czynnosci:

a) Uzytkowania szlifierki przez dzieci oraz osoby o ograniczonych zdolnosciach manualnych,
fizycznych oraz umystowych.
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b) Uzytkowania szlifierki pod wptywem alkoholu, lekéw badz innych substancji odurzajgcych.

c¢) Uzywania szlifierki do innych celéw niz opisane w instrukcji obstugi; pracy, gdy inne osoby, a w
szczegoblnosci dzieci lub zwierzeta znajdujg sie w poblizu.

d) Uzywanie szlifierki przez osoby niezapoznane z instrukcjg obstugi.

e) Uzywanie szlifierki z uszkodzonymi kamieniami lub weglikami spiekanymi.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa

W przypadku mocowania narzedzi roboczych na podkfadce kotnierzowej otwér do mocowania musi
doktadnie pasowac¢ do podktadki. W przeciwnym razie narzedzie moze sie zaczgé obracac
mimosrodowo i silnie wibrowad, co grozi utratg panowania nad szlifierka.

UWAGI OGOLNE

DOTYCZACE EMISJI WIBRACII

Wartos$¢ emisji drgan moze zmienia¢ sie w czasie uzytkowania narzedzia, w zaleznosci od
przeprowadzanej pracy. Srodki ostroznoéci majace na celu ochrone uzytkownika powinny opieraé sie
na dozowaniu czasu pracy narzedziem (nalezy rozwazy¢ peten cykl pracy, w tym czas, w ktédrym
urzadzenie pracuje na biegu jatowym).

DOTYCZACE POZIOMU HALASU

Poziom hatasu emitowanego przez pite na biegu luzem przy kazdej predkosci obrotowej jest nizszy od
poziomu dopuszczalnego okreslonego przez polskie przepisy, jest, zatem poziomem hatasu
bezpiecznym. Podana wartos$¢ emisji drgan zostata zmierzona wedtug znormalizowanych procedur i
moze sie zmienia¢ w zaleznosci od sposobu uzywania elektronarzedzia. W wyjgtkowych przypadkach
moze wykraczaé ponad podang wartosé. Nalezy pamietac, ze oddziatywanie hatasu moze spowodowac
ubytki lub utrate stuchu.

DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA ELEKTRYCZNEGO

a) Wityczki elektronarzedzi muszg pasowac do gniazdek. Nigdy w zaden sposdb nie nalezy przerabiac
wtyczki. Nie nalezy uzywaé zadnych przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi majgcych przewdd
z zytg uziemienia ochronnego.

- Brak przerébek we wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko porazenia pragdem
elektrycznym.

b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub zwartych z masg, takich jak rury,
ogrzewacze, grzejniki centralnego ogrzewania i chtodziarki.

- W przypadku dotkniecia czeéci uziemionych lub zwartych z masg, wzrasta ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

c) Nie nalezy narazad elektronarzedzia na dziatanie deszczu lub warunkéw wilgotnych.

- W przypadku przedostania sie do elektronarzedzia wody, wzrasta ryzyko porazenia pragdem
elektrycznym.

d) Nie nalezy nadwyreza¢ przewoddw przytgczeniowych. Nigdy nie nalezy uzywac przewodu
przytgczeniowego do przenoszenia, ciggniecia elektronarzedzia lub wyciggniecia wtyczki z
gniazdka. Nalezy trzymac przewdd przytaczeniowy z daleka od zrédet ciepta, olejow, ostrych
krawedzi lub ruchomych czesci.
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- Uszkodzone lub zaplatane przewody przytgczeniowe zwiekszajg ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie na wolnym powietrzu, przewody przytgczeniowe
nalezy przedtuzaé przedtuzaczami przeznaczonymi do pracy na wolnym powietrzu.

- Uzywanie przedtuzacza przeznaczonego do pracy na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko
porazenia pragdem elektrycznym.

W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w $rodowisku wilgotnym jest nieuniknione jako
ochrone przed napieciem zasilania nalezy stosowac wytgczniki réznicowoprgdowe (RCD).

- Zastosowanie RCD zmniejsz ryzyko porazenia pragdem elektrycznym.

DOTYCZACE STANOWISKA

a)

b)

c)

Stanowisko pracy powinno by¢ utrzymane w czystosci. Nalezy zadbac¢, aby byto ono dobrze
oswietlone.

- Niewystarczajgce oswietlenie lub nieporzgdek w miejscu pracy moga by¢ przyczyng wypadkdow.
Nie pracowaé urzgdzeniem w srodowisku zagrozonym wybuchem, w otoczeniu tatwopalnych
cieczy, gazéw lub pytow.

- Podczas uzytkowania elektronarzedzia wytwarzajg sie iskry, ktdore mogg spowodowac zapton
substancji tatwopalnych.

Nie dopuszczac dzieci i 0séb postronnych do miejsc, w ktérych uzywa sie elektronarzedzi.

- Rozproszenie uwagi uzytkownika podczas pracy z urzadzeniem moze doprowadzi¢ do utraty
kontroli nad narzedziem i spowodowac powstanie obrazen ciafa.

DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA OSOBISTEGO

a)

b)

d)

e)

Nalezy by¢ przewidujgcym, obserwowad, co sie robi i zachowac rozsadek podczas uzywania
elektronarzedzia. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym lub pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekarstw.

- Chwila nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spowodowaé powazne osobiste
obrazenia.

Nalezy stosowac wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze zaktadac okulary ochronne.

- Uzywanie w odpowiednich warunkach wyposazenia ochronnego, takiego jak maska
przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu, zmniejsza ryzyko powstania
obrazen.

Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed przytaczeniem do zrddta zasilania i/lub przed
podtgczeniem akumulatora oraz zanim podniesie sie lub przeniesie sie narzedzie nalezy upewnic
sie, ze wiacznik elektronarzedzia jest w pozycji wytaczony.

- Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na wigczniku lub przytgczenie elektronarzedzia do sieci
zasilajgcej przy zatgczonym wytgczniku moze byé przyczyng wypadku.

Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usung¢ wszystkie klucze.

- Pozostawienie klucza w obracajacej sie czesci elektronarzedzia moze spowodowac osobiste
obrazenia.

Podczas pracy z urzadzeniem nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji. Zajmowana przez operatora
urzadzenia postawa podczas pracy powinna by¢ stabilna i zrownowazona.

- Prawidtowa pozycja podczas pracy zapewnia lepszg kontrole nad elektronarzedziem w
nieprzewidzianych sytuacjach.



f)

g)

I POWERMAT

THE ART OF TOOLS TECHNOLOGY

Nalezy odpowiednio sie ubieraé. Nie nalezy nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywac
swoje wtosy, ubranie i rekawiczki z dala od czes$ci ruchomych.

- Luzne ubrania, bizuteria lub dtugie wtosy mogg zostaé zaczepione przez czesci ruchome.

Jezeli urzadzenia sg przystosowane do przytaczenia zewnetrznego odciggu pytu i pochtaniacza
pytu, nalezy upewnic sie, ze sg one podtgczone i prawidtowo uzyte.

- Uzycie pochtaniaczy pytu moze zredukowaé zagrozenia zalezne od zapylenia.

DOTYCZACE PRAWIDLOWEJ OBStUGI

a)

b)

d)

f)

g)

h)

Nie wtacza¢ urzadzenia, jesli nie bedzie uzywane. Po zakoriczeniu pracy lub w trakcie wymiany
narzadzi roboczych, nalezy upewnié sie, ze witacznik / wytgcznik nie zostanie przypadkowo
nacisniety.

- Przypadkowe wtgczenie urzadzenia moze stac sie przyczyng wypadku.

Nie przecigzac urzadzenia. W razie potrzeby zastosowac inne urzgdzenie o wiekszej mocy. Uzywac
wytgcznie urzadzen bez uszkodzen, w szczegdlnosci ze sprawnym witgcznikiem / wytgcznikiem,
ktdrego nieprawidtowe dziatanie moze spowodowac niekontrolowane uruchomienie urzadzenia.
- Przypadkowe wtgczenie urzgdzenia moze stac sie przyczyng wypadku.

Regularnie czysci¢ urzadzenie oraz sprawdzac jego stan techniczny. Przed uzyciem urzadzenia
sprawdzié, czy czesci ruchome dziatajg bez zaciec i nie sg zablokowane.

- Uzywanie niesprawnych urzadzen moze doprowadzi¢ do powstania sytuacji niebezpiecznych dla
zdrowia.

W razie potrzeby kontrolowa¢ urzgdzenie, uszkodzone czesci odda¢ do naprawy, najlepiej do
autoryzowanego serwisu.

- Samodzielna naprawa urzgdzenia moze doprowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych dla zdrowia.
Przed regulacjg urzadzenia, wymiang narzadzi roboczych lub po zaprzestaniu pracy narzedziem,
nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka elektrycznego.

- Ten srodek ostroznosci zapobiega niezamierzonemu witgczeniu sie elektronarzedzia.

Podczas przenoszenia elektronarzedzia nalezy przede wszystkim wytaczyé wtyczke z gniazda
instalacji elektrycznej. Do przenoszenia stuzy uchwyt urzadzenia.

- Nie wolno przenosi¢ urzadzenia trzymajac go za kabel zasilajacy.

W przypadku awarii urzadzenia nalezy natychmiast wytaczy¢ elektronarzedzie i wyjg¢ wtyczke z
gniazdka. Nastepnie sprawdzi¢ przyczyne awarii i w razie koniecznosci odda¢ urzadzenie do
autoryzowanego serwisu.

- Samodzielna naprawa elektronarzedzia moze doprowadzi¢ do jego uszkodzenia, lub powstania
sytuacji niebezpiecznych.

Zjawisko odrzutu:

- Jest to nagta, niekontrolowana, reakcja urzadzenia na zakleszczenie lub zablokowanie narzedzia
roboczego. Zakleszczenie lub zablokowanie prowadzi do nagtego zatrzymania obracajacego sie
narzedzia, co prowadzi do gwattownego szarpniecia urzadzenia.

- Zjawisko odrzutu jest wynikiem niewtasciwego lub btednego uzytkowania urzadzenia i
nieprzestrzeganiem procedur bezpieczeristwa zamieszczonych w instrukcji obstugi urzadzenia.

- Metody zapobiegania zjawisku odrzutu:

- Urzadzenie nalezy trzymaé mocno i pewnie, zas utozenie rak i ciata powinno uniemozliwié
powstanie zjawiska odrzutu, lub tez ztagodzié to zjawisko w przypadku jego powstania,

- Nalezy trzymac rece z dala od obracajgcych sie narzedzi roboczych.
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Aby zapobiec powstaniu sytuacji niebezpiecznych, elektronarzedzie nalezy transportowaé w
oryginalnym opakowaniu.

DOTYCZACE UZYTKOWANIA URZADZENIA

a)

b)

c)

d)

e)

Podczas wykonywania prac w poblizu przewoddéw instalacji elektrycznej ukrytych w
elementach konstrukcyjnych, istnieje ryzyko, ze narzedzie robocze moze uszkodzié
niewidoczne przewody. Dlatego tez, elektronarzedzie nalez trzymac¢ wyfacznie za
izolowane powierzchnie rekojesci.

- W takich sytuacjach powinno sie uzywaé, dostepnych w handlu, czujnikdw lokalizacyjnych
ukrytych przewoddw instalacji elektryczne;.

- Kontakt z przewodem instalacji elektrycznej moze spowodowac przekazanie napiecia na czesci
metalowe elektronarzedzia, co mogtoby spowodowacé porazenie prgdem elektrycznym.

Podczas wykonywania prac w poblizu rur wodociggowych ukrytych w elementach
konstrukcyjnych, istnieje ryzyko, ze narzedzie robocze moze uszkodzi¢ niewidoczng rure, co
spowodowac moze powstanie szkdd wynikajgcych z zalania pomieszczen.

- W takich sytuacjach powinno sie uzywaé, dostepnych w handlu, czujnikdw lokalizacyjnych
ukrytych przewoddw lub rur.

W przypadku zablokowania narzedzia roboczego wytgczy¢ natychmiast urzadzenie.

- Przy zablokowaniu narzedzia powstaje zjawisko odrzutu, ktdre prowadzi do gwattownego
szarpniecia urzadzenia i dalszej niekontrolowanej reakc;ji.

- Blokada narzedzi wystepuje, gdy uzywane urzadzenie jest przecigzone, lub gdy narzedzie robocze
ulegnie deformacji, np. skrzywieniu.

Przedmiot obrabiany powinien by¢ zamocowany w sposéb uniemozliwiajgcy jego przypadkowe
przesuniecie w trakcie prac. Przedmioty niewielkich rozmiaréw mozina mocowac¢ w rdéznego
rodzajach uchwytach, np. w imadle.

- Solidne zamocowanie obrabianego materiatu minimalizuje ryzyko powstania sytuacji
niebezpiecznych.

DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PRACY SZLIFIEREK

PRZYCZYNY ODRZUTOW | SPOSOBY ICH UNIKANIA

Odrzut stanowi gwattowng reakcje na zakleszczenie lub zahaczenie tarczy szlifierskiej, talerza
szlifierskiego, szczotki drucianej lub innego narzedzia roboczego. W takim przypadku maszyna w
niekontrolowany sposdb odskakuje w kierunku przeciwnym do sity wywieranej na przedmiot
obrabiany. Kierunek ten zalezy od kierunku obrotdéw tarczy, ktéra moze sie przy tym rozerwac.

Przewaznie odrzut jest wynikiem niewtasciwego uzycia i/lub nieprawidtowej obstugi szlifierki i mozna
mu przeciwdziataé, przedsiebiorgc odpowiednie, wymienione nizej srodki ostroznosci.

a) Pewnie trzymaj szlifierke obiema rekami i tak balansuj ramionami, by w kazdej chwili méc sie
przeciwstawic sile odrzutu. Zawsze korzystaj z rekojesci bocznej (jezeli wystepuje), by méc w
petni kontrolowac szlifierke w trakcie rozruchu. Przy zachowaniu odpowiednich srodkow
ostroznosci fatwo jest panowadé nad szlifierka i nie dopuszczaé do niebezpiecznych sytuacji.

b) Szczegdlng ostroznos¢ zachowuj przy obrébce naroznikéw, ostrych krawedzi itp. Pilnuj, by
narzedzie robocze nie podskakiwato i o nic nie zawadzito. Narozniki, ostre krawedzie lub
wystajace elementy moga spowodowad odrzut obracajgcego sie narzedzia roboczego i utrate
kontroli nad szlifierka.
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c) Nigdy nie mocuj pit tarczowych do drewna ani innych uzebionych tarczy. Tarcze takie sg czesta
przyczyng odrzutéw i utraty panowania nad szlifierka.

d) Przemieszczaj narzedzie robocze zawsze w tym samym kierunku, w ktérym krawedz tnaca
wychodzi z materiatu (tzn. w kierunku, w ktérym sg wyrzucane iskry i okruchy materiatu). Przy
przemieszczaniu narzedzia w niewtasciwym kierunku krawedz tngca moze wyskoczyé z
materiatu i spowodowaé odrzut elektronarzedzia w tymze kierunku.

DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PRZY SZLIFOWANIU

a) Uzywaj tylko takich tarcz szlifierskich, ktére sg przeznaczone specjalnie do tego
elektronarzedzia, i odpowiednich oston. Tarcze nieprzewidziane do tej szlifierki moga nie by¢
wystarczajgco ostoniete i sg niebezpieczne.

b) Do Sciernic stozkowych i walcowych z gwintem uzywaj tylko trzpieni z odsadzeniem prostym
odpowiedniej wielkosci i dtugosci w idealnym stanie. Ryzyko pekniecia sprawnego,
nienaruszonego trzpienia jest minimalne.

c) Nie trzymaj rgk w ptaszczyznie obracajgcej sie tarczy tngcej. W razie odchylenia tarczy w
materiale moze nastgpic odrzut elektronarzedzia bezposrednio w kierunku uzytkownika.

d) Podpieraj ptyty lub duze przedmioty obrabiane, by zmniejszy¢ ryzyko odrzutu wskutek
zakleszczenia sie tarczy tngcej. Duze przedmioty mogg sie wygigé pod wtasnym ciezarem.
Nalezy je podpierac po obydwu stronach tarczy i takze w poblizu linii ciecia.

POZOSTALE ZAGROZENIA

Takze w przypadku, gdy elektronarzedzie bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcjg, zawsze zachodzi
ryzyko powstania zagrozenia. W zaleznosci od budowy i sposobu wykonania elektronarzedzia moga
pojawic sie nastepujgce zagrozenia:

- Uszkodzenia ptuc, w przypadku niestosowania odpowiedniej maski przeciwpytowe;.

- Uszkodzenia stuchu, w przypadku niestosowania odpowiednich nausznikéw ochronnych.

- Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku drgan ramion i dtoni, w przypadku, gdy urzadzenie jest
uzywane przez dtuzszy czas lub w niewtasciwy sposdb i bez przeglagddw.

UWAGA. Podczas pracy urzadzenie elektryczne wytwarza pole elektromagnetyczne, ktére w pewnych
okolicznosciach moze pogarszac¢ funkcjonalnosé aktywnych lub biernych implantéw medycznych. Aby
zmniejszy¢ ryzyko powaznych lub $miertelnych obrazen, zaleca sie, aby osoby z implantami
medycznymi skonsultowaé sie z lekarzem i producentem ich implantu medycznego przed
uruchomieniem maszyny.
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DANE TECHNICZNE

Model PM-SS-1850M
Zasilanie 230V /50 Hz
Moc maksymalna 1800 W
Obroty maksymalne 2950 /min

Wymiary tarczy $ciernej (na
ymiary tarczy i 200x40%20 [mm]

morko)

Wymiary tarczy sciernej 150x20x12,7 [mm]
E:;i((;;zAc)iénienia akustycznego Lpa 63 dB(A)
ES?;;;ATOCV akustycznej Lwa 76 dB(A)
Poziom wibracji K=1,5m/s? 2,5 m/s?
Klasa ochronnosci I

Waga netto 9 kg

10
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OPIS URZADZENIA

Nr

Czesc

Nr Czesc

Ostona przeciwiskrowa (przezroczysta)

6 | Tarcza szlifierska

Uchwyt obrabianego materiatu dla tarczy
szlifierskiej

7 | Tarcza szlifierska (na morko)

Witacznik/wytacznik

8 | Zbiornik na wode

Ostona przeciwiskrowa (metalowa)

9 | Podstawa szlifierki

Ostona tarczy

d)

CZYNNOSCI WSTEPNE

Otworzy¢ opakowanie, a nastepnie wyciggna¢ urzadzenie.
Zdjac folie zabezpieczajgcqy oraz zabezpieczenia transportowe, (jesli takie wystepuja).
Sprawdzié¢ czy w opakowaniu sg czesci demontowane i klucze.

Sprawdzié, czy urzadzenie i wyposazenie nie zostat uszkodzone podczas transportu.

Zachowac opakowanie.

UWAGA! Urzadzenie i opakowanie nie stuzg do zabawy! Chroni¢ przed dzieémi, niebezpieczernstwo
potkniecia lub uduszenia sie.

11
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MONTAZ

MONTAZ OStONY

)

OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢ ryzyko doznania urazu, przed zatozeniem lub zdjeciem
akcesoriéow badz przed wykonaniem regulacji lub naprawy wylacz elektronarzedzie i wyjmij
wtyczke kabla z gniazda sieciowego. Upewnij sie, czy wytacznik jest wytagczony. Przypadkowe
uruchomienie maszyny moze doprowadzi¢ do wypadku.

Zamontuj przezroczystg ostone razem z ostong przeciwiskrowg za pomocg sruby, podktadek i nakretki
dotaczonych do zestawu. Upewnij sie, ze ostona jest wysunieta co najmniej 2 mm od tarczy.

IMONTAZ SZLIFIERKI NA STOLE

Szlifierke mozna zamocowac przy pomocy wkretdw lub nakretek i srub. Znalez¢ otwory mocujgce na
podstawie szlifierki. Dtugosc srub lub wkretéw zalezy od grubosci stotu. W przypadku stotu stalowego,
najlepiej zamocowac szlifierke na ptycie a nastepnie ptyte do stotu, co znacznie zminimalizuje drgania.

12
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WYMIANA TARCZY SCIERNEJ

Rys 1

LI LD

L L

3mm

Wytaczy¢ szlifierke i odtgczyc jg od zasilania. Poczekaé, az tarcza Scierna sie zatrzyma.

Zdjaé ostone tarczy odkrecajgc 3 podtrzymujgce sruby i nakretki (Rys 2). Zdjgé¢ ostone boczng, aby
uzyskac dostep do tarczy sciernej i nakretki zabezpieczajgcej (Rys 3). Mocno przytrzymacd drugg tarcze;
zwykle sam nacisk reki jest wystarczajgcy. Odkrecic i zdjg¢ nakretke zabezpieczajgcg (Rys 4) i przy
pomocy klucza o odpowiedniej wielkosci, zdjgé zewnetrzny kotnierz. Zdemontowac tarcze $cierng i
wewnetrzny kotnierz (Rys 5).

Sprawdzi¢ i, jesli to konieczne, wymieni¢ dwie papierowe podktadki. Sprawdzi¢, czy oba kotnierze sg
czyste i usungé wszelkie pozostatosci podktadek.

Wyczyscié wat silnika i sprawdzi¢, czy gwinty sg czyste.

Rysunek 6 ukazuje odpowiednie wyrédwnanie i sekwencje czesci.

13
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Nakretka zabezpieczajgca

Kotnierz zewnetrzny

Zewnetrzna papierowa podktadka
Tarcza scierna

Wewnetrzna papierowa podktadka
Kotnierz wewnetrzny

ok wnNPE

Zatozy¢ zapasowgq tarcze Scierng (dostepng w serwisie firmy Powermat) i powtorzy¢é powyiszg
procedure w odwrdconej kolejnosci. Kierunek gwintéw na wale szlifierki stotowe] jest okreslany w
odniesieniu do strony szlifierki, na ktérej zamontowana jest tarcza. Jesli tarcza jest zamocowana po
lewej stronie szlifierki, bedzie to gwint lewy. Aby odkrecic, przekreca¢ w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara. Jesli tarcza jest zamocowana po prawej stronie szlifierki, bedzie to gwint prawy.
Aby odkrecié, przekrecac¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

A Uwaga. Podczas eksploatacji w srodowisku przemystowym, tarcza scierna i pas szlifierski
powinny by¢ montowane tylko przez wykwalifikowanego technika. Zamienne tarcze s3
dostepne w sklepach réwniez innych marek.

WYMIANA TARCZY $CIERNEJ (NA MOKRO)

Wytaczy¢ szlifierke i odtgczy¢ jg od zasilania. Poczekaé, az tarcza Scierna sie zatrzyma.

Zdemontowac zbiornik na wode z obudowy

Poluzowacé nakretke (1) i pociggnac razem za pomocg kotnierza dociggajgcego

Teraz wyciggnac tarcze (3) z trzpienia, tylny kotnierz zaciskowy pozostaje na wale silnika.
Lekko nasmarowac¢ czesci metalowe, aby zapobiec korozji.

Nastepnie natozy¢ nowq tarcze, kotnierz zaciskowy i przykreci¢ nakretke na gwint trzpienia.

OBStUGA

URUCHAMIANIE | ZATRZYMYWANIE URZADZENIA

Przed podtgczeniem urzadzenia do zasilania, recznie obrocic tarcze, aby sprawdzi¢, czy nie jest ona
zablokowana. Podtaczyc¢ zasilanie i ustawic przetgcznik w pozycji ,,wtgczone” (ON) (1).

14
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Aby wytgczy¢ urzadzenie, ustawié przetgcznik w pozycji ,wytgczone” (OFF) (0).

A Po wytaczeniu urzadzenia tarcza scierna bedzie sie obracac jeszcze przez jakis czas.

A Urzadzenie nie jest przeznaczone do pracy ciggtej. Po 30 minutach pracy urzadzenie nalezy
wylaczy€ i odczekac az silnik ostygnie.

WSKAZOWKI DOTYCZACE PRACY

Nalezy nosi¢ fartuch roboczy. Nalezy zwrdci¢ uwage, aby nie narazi¢ nikogo na niebezpieczenstwo
spowodowane iskrami powstajgcymi podczas obrébki. Nalezy usungé wszystkie tatwopalne materiaty,
znajdujace sie w poblizu. Podczas obrébki metali dochodzi do iskrzenia.

Podczas pracy elektronarzedzia nie wolno wktadac rgk pod obracajgca sie tarcze szlifierska. Moze to
stac sie przyczyna powaznych obrazen ciata.

Materiat przeznaczony do obrébki nalezy przytozy¢ do wigczonego elektronarzedzia. Elektronarzedzie
mozna wytgczy¢é dopiero po podniesieniu obrabianego materiatu. Obrabiany materiat moze sie
gwattownie poruszy¢. Do obrébki elementéw z weglikdéw spiekanych nalezy stosowad tarcze szlifierskie
nasypowe C (osprzet).

Utozy¢ element przeznaczony do obrdébki na blacie i lekko docisngé do tarczy szlifierskiej. Aby osiggngé
optymalng jakosc¢ szlifowania, szlifowany element nalezy lekko porusza¢ w te i z powrotem. W ten
sposoéb zuzycie tarczy szlifierskiej bedzie rownomierne.

Obrabiany element nalezy od czasu do czasu ochtodzi¢, zwilzajgc go woda.

OBCIAGANIE TARCZY SCIERNE)J

Podczas szlifowania, powierzchnia tarczy Sciernej moze sie zeszkli¢ lub zosta¢ zatkana przez czgsteczki
metalu i straci¢ swdj ksztatt. Obcigganie tarczy sciernej otworzy strukture ziaren i polepszy szlifowanie,
a takze przywrdci oryginalny ksztatt tarczy.

Obciaganie tarczy sciernej jest wykonywane przy pomocy preta do obciggania, kota do obciggania lub
diamentowego noza do obciggania. Wszystkie te narzedzia mozna naby¢ w sklepach z narzedziami.
Regularne obcigganie tarczy $ciernej umozliwi lepsze szlifowanie i zmniejszy drgania.

Zalecamy nabycie publikacji technicznych dotyczacych szlifowania, w ktérych znajduje sie wiecej
informacji na temat obciggania tarczy sciernej.

ODSYSANIE PYtOW/WIOROW

Pyty niektérych materiatéw, na przyktad powtok malarskich z zawartoscig otowiu, niektérych gatunkow
drewna, mineratéw lub niektérych rodzajéw metalu, mogg stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia.
Bezposredni kontakt fizyczny z pytami lub przedostanie sie ich do ptuc moze wywofac¢ reakcje
alergiczne i/lub choroby uktadu oddechowego operatora lub 0séb znajdujgcych sie w poblizu. Niektére
rodzaje pytow, np. debiny lub buczyny uwazane sg za rakotwdrcze, szczegdlnie w potaczeniu z
substancjami do obrdbki drewna (chromiany, impregnaty do drewna). Materiaty, zawierajace azbest
moga byc¢ obrabiane jedynie przez odpowiednio przeszkolony personel. — Nalezy zawsze dbac o dobrg
wentylacje stanowiska pracy.

— Zaleca sie noszenie maski przeciwpytowej z pochtaniaczem klasy P2.
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Nalezy stosowac sie do aktualnie obowigzujgcych w danym kraju przepiséw, regulujgcych zasady
obchodzenia sie z materiatami przeznaczonymi do obrébki.

Nalezy unika¢ gromadzenia sie pytu na stanowisku pracy. Pyty mogg sie z tatwoscig zapalié.

INFORMACIJE DODATKOWE

WIELKOSCI ZIAREN TARCZ SZLIFIERSKICH

Tabela 1 - cztery gtowne kategorie ziaren Sciernych.

GRUBE SREDNIE DROBNE BARDZO DROBNE
12 30 70 150
14 36 80 180
16 46 90 220
20 60 100 240
24 120
RODZzAJE SPOIWA

Istnieje pie¢ gtéwnych rodzajow spoiwa, tzn. .: ceramiczne (zeszklone), zywica fenolowa, guma, szelak
i metal. Ziarna scierne mogg by¢ zwigzane w taki sposéb, ze ich czgsteczki znajdujg sie blisko siebie lub
z odstepami pomiedzy kazdym ziarnem. Spoiwo tgczy kazde ziarno. Odstepy pomiedzy ziarnami
okreslajg gestos¢ tarczy - duze odstepy w tarczach otwartych oraz mniejsze w tarczach zamknietych
lub gestych . Struktura jest mierzona przy pomocy skali od 0 do 14, gdzie 0 oznacza bardzo zamknietg
strukture a 14 bardzo otwartg z duzymi odstepami pomiedzy ziarnami.

TWARDOSC TARCZY SCIERNEJ

Twardos¢ to sita zwigzania ziaren Sciernych . Jest ona opisywana alfabetycznie, w rosngcym porzadku
twardosci - litery A do D oznaczajg bardzo miekkie tarcze a litery od V do Z oznaczajg bardzo twarde
tarcze. Litera K na ponizszej ilustracji okresla tarcze miekka lub srednia.

9A-46-K-5-V-22

Rodzaj ziaren Wielkos¢ Twardosé Gestosé Rodzaj spoiwa Symbol
sciernych ziaren producenta

Liczba ukazana powyzej to przyktad opisu tarczy Sciernej . 9A oznacza, ze ziarno scierne jest wykonane
z tlenku glinu, 46 oznacza $rednig wielkos¢ ziarna, K oznacza miekka tarcze, 5 oznacza gesta tarcze, V
oznacza zeszklone spoiwo a 22 to symbol producenta. Tarcze, w ktére wyposazone sg szlifierki stotowe
sg zwykle oznaczone jako "N", co znaczy, ze s one twarde. Przy pomocy takiej tarczy nie nalezy ostrzy¢
narzedzi weglikowych, nozy, nozyczek lub narzedzi wysokoobrotowych (frezéw chwytowych do
ksztattowego frezowania zaryséw ptaskich, nozy tokarskich do drewna). Standardowa tarcza nie tnie
weglikdw. Kazda préba spowoduje rozgrzanie i zeszklenie tarczy. Twarde kota spalg takze frezy
chwytowe do ksztattowego frezowania zarysdow ptaskich lub inne narzedzia wysokoobrotowe.
Przegrzanie narzedzi zniszczy ich twardosc¢ i uczyni je nieprzydatnymi do pracy. Miekkie tarcze zuzywaja
sie podczas szlifowania. Podczas szlifowania, usuwana jest niewielka cze$s¢ materiatu a tarcza powoli
zwalnia ziarna, ukazujac nowe krawedzie tnace. Dzieki temu narzedzie sie nie przegrzewa i zapewnia
lepsze wyniki szlifowania.

16



I POWERMAT

THE ART OF TOOLS TECHNOLOGY

Tabela 2 — twardosc¢ tarcz i ich wykorzystanie.

Twardosé tarczy Zastosowanie tarczy dla danej Opis twardosci
twardosci
A B,CD Nie uzywane zbyt czesto Bardzo miekkie
E,LF,J,G, K H,L Uzywane do ostrzenia stalowych Miekkie do Srednich

narzedzi wysokoobrotowych, np.
frezéw chwytowych do ksztattowego
frezowania zaryséw ptaskich wiertet
oraz nozy oprawkowych.

M,Q,N,R,O,S,P,T Uzywane do szlifowania z grubsza Srednie do twardych
miekkich materiatéw
U Uzywane do pretdw do obciggania Twarde
tarcz $ciernych
V,Y,W,Z X Nie uzywane zbyt czesto Bardzo twarde

Tabela 3 — wybér odpowiedniej tarczy do okreslonego zadania.

Rodzaj narzedzia Materiat narzedzia Zalecany rodzaj tarczy
Koronki wiertnicze Stal szybkotngca Tlenek glinu (szary)
Koronki do wiertet piorkowych  Stal szybkotnaca Tlenek glinu (szary)
Koronki do wiertet murarskich  Krawedz tnaca z weglika Karborund (zielony)
Naktadki noza tokarskiego Stal szybkotnaca E?;?:fkl tlenek glinu (rézowy lub
Diuta I e E?;?:,(kl tlenek glinu (rézowy lub

Frezy chwytowe do
ksztattowanego frezowania
zarysow ptaskich

Stal szybkotnaca z naktadka

Miekki tlenek glinu (rézowy lub
biaty
Karborund (zielony)

Stal szybkotngaca
Krawedz tngca z weglika

weglikowa
Obrotowe ostrza kosiarki Stal niehartowana Tlenek glinu (szary)
. L. Twarda stal (ale twardos¢ nie
Nozyczki i nozyce reczne do . S . ‘- .
blach mierzona pilnikiem Tlenek glinu (rézowy lub biaty)
wzorcowym)

KONSERWACIA | NAPRAWY

e|

& Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkolwiek prac przy urzadzeniu wyciggnij wtyczke z

gniazda sieciowego.

-

Prace, ktore nie zostaly opisane w niniejszej instrukcji, zlecaj autoryzowanemu punktowi
obstugi klienta. Stosuj wytgcznie oryginalne czesci.

Przeprowadzaj regularnie wymienione ponizej prace konserwacyjne i naprawcze. Dzieki temu bedziesz
miat gwarancje dtugotrwatej i niezawodnej sprawnosci urzgdzenia.
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Zawsze przed rozpoczeciem uzytkowania kontroluj urzadzenie pod wzgledem widocznych wad
jak luzne, zuzyte lub uszkodzone elementy. Sprawdz wtasciwe dokrecenie $ruby blokujgca
Sciernice.

Sprawdz pokrywy i urzadzenia ochronne pod wzgledem uszkodzen, wtasciwego zamocowania.
W razie potrzeby dokonaj ich wymiany.

Utrzymuj szczeliny wentylacyjne w czystosci. W tym celu uzywaj wilgotne] $ciereczki lub
szczotki. Nie wolno spryskiwac¢ urzadzenia wodg ani zanurza¢ go w wodzie.

Nie uzywaj Srodkéw czyszczgcych ani rozpuszczalnikow. Mogtbys w ten sposdb nieodwracalnie
uszkodzi¢ urzadzenie. Substancje chemiczne mogg zaatakowa¢ elementy urzadzenia
wykonane z tworzywa sztucznego

Po kazdym uzyciu starannie wyczys¢ ostone tarczy. Przetrzyj jg szmatka zwilzong z mydtem lub
spryskaj sprayem do pielegnacji powierzchni plastikowych/szklanych.

Przechowuj sciernice w suchym, niedostepnym dla dzieci miejscu.
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SERWIS

Naprawy narzedzi elektrycznych powinny sie odbywaé wytgcznie przez wykwalifikowany personel przy

zastosowaniu oryginalnych czesci zamiennych. W ten sposdéb zapewnia sie bezpieczerstwo
uzytkowania urzadzenia.

Adres:

Serwis Powermat

ul. Obroncéw Poczty Gdanskiej 97
42-400 Zawiercie

Tel. 32 670 39 68, wewnetrzny 4
e-mail: serwis@powermat.pl

PRZECHOWYWANIE

Elektronarzedzie, a takze jego wyposazenie nalezy przechowywac w miejscu suchym i czystym, z dala

od tatwopalnych cieczy. Elektronarzedzie nalezy przechowywaé ze zdemontowanymi narzedziami.
Dzieci nie powinny mie¢ dostepu do urzadzenia.

GWARANCIA

W okresie gwarancji nabywca ma prawo do bezptatnych napraw wynikajacych z wad produkcyjnych.

Gwarancja jest uznawana tylko wtedy, gdy wyrdb jest dostarczony do punktu sprzedazy w kompletnym
stanie, nierozmontowany, wraz z dowodem zakupu i prawidtowo wypetniong kartg gwarancyjna.

WYLACZENIA GWARANCJI PRODUCENTA

Nastepuja, gdy urzadzenie wykazuje uszkodzenia bedgce konsekwencjg naturalnego zuzycia lub
wynikajgce z niewtasciwego obchodzenia sie ze sprzetem (np. przecigzenie, wywieraniem zbyt duzych
naciskéw —w szczegoélnosci pekniec lub ztaman czesci plastikowych i innych uszkodzern mechanicznych
oraz wad powstatych wskutek tych uszkodzen).

Jak réwniez w przypadkach jak ponizej:

e Stwierdzi sie préby samowolnych napraw.
e Urzadzenie poddano w okresie gwarancji przerébkom lub naprawom przez osoby
nieupowaznione.
o Narzedzie byto wykorzystywane w przemysle lub rzemiosle (narzedzie wyprodukowano dla
majsterkowiczow i nie jest przeznaczone do pracy zarobkowej).
Gwarancjg nie sg objete takie elementy narzedzia, ktére mogg ulec uszkodzeniu wskutek naturalnego
zuzycia lub przecigzenia (np. Sciernice, uchwyty i zaciski, kable, elementy obudowy oraz wszelkie
elementy maskujgce).
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USUWANIE ZUZYTYCH URZADZEN

Po zakonczeniu okresu uzytkowania nie wolno wyrzuca¢ niniejszego produktu

poprzez normalne odpady komunalne, lecz nalezy go oddac¢ do punktu zbiorki i
recyklingu urzadzen elektrycznych i elektronicznych. Informuje o tym symbol,
umieszczony na produkcie, instrukcji obstugi lub opakowaniu. Dzieki
powtdrnemu uzyciu, wykorzystaniu materiatéw lub innym formom
wykorzystania zuzytych urzadzen wnoszg Panstwo istotny wktad w ochrone
naszego Srodowiska.

Tylko dla panstw nalezacych do UE:

Zgodnie z europejskg wytyczng 2012/19/UE, niezdatne do uzytku elektronarzedzia, a zgodnie z
europejskg wytyczng 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory/baterie, nalezy zbiera¢ osobno
i doprowadzi¢ do ponownego przetworzenia zgodnego z zasadami ochrony srodowiska.

Producent aktywny jest pod numerem rejestrowym BDO: 000063719

Kazdy sklep ma obowigzek nieodptatnego przyjecia starego sprzetu, jesli kupimy w nim nowy sprzet
tego samego rodzaju i petnigcy tg samga funkcje. Mozna zostawic zuzyty sprzet w sklepie, w ktorym
kupites nowe urzadzenie.

Sklepy o powierzchni sprzedazy sprzetu przeznaczonego dla gospodarstw domowych wynoszgcej min.
400 m?, s3 zobowigzane do nieodptatnego przyjecia w tej jednostce lub w jej bezposredniej bliskosci
zuzytego sprzetu pochodzacego z gospodarstw domowych, ktérego zaden z zewnetrznych wymiardw
nie przekracza 25 cm, bez koniecznosci zakupu nowego sprzetu przeznaczonego dla gospodarstw
domowych. Mozna zostawi¢ matogabarytowy zuzyty sprzet w duzym markecie bez koniecznosci
kupowania nowego.

Dystrybutor, dostarczajgc nabywcy sprzet przeznaczony dla gospodarstw domowych, obowigzany jest
do nieodptatnego odbioru zuzytego sprzetu pochodzgcego z gospodarstw domowych w miejscu
dostawy tego sprzetu, o ile zuzyty sprzet jest tego samego rodzaju i petnit te same funkcje co sprzet
dostarczony. W przypadku sktadania zaméwienia przez oficjalng strone producenta wystarczy
poinformowac nas o tym wpisujac swéj komentarz w polu Uwagi do zamodwienia. W taki sposéb
mozna odda¢ zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny w miejsce dostawy.

Mozna tez odniesc stare urzgdzenie do punktu zbioru.
Wiecej informacji odnosnie punktdw sktadowania zuzytych urzadzen jest pod adresem strony:
https://sklep.powermat.pl/webpage/pl/recycling.html

DANE PRODUCENTA

P.H. Powermat T.M.K. Bijak Sp. Jawna
Ul. Obroncéw Poczty Gdanskiej 97
42-400 Zawiercie
https://powermat.pl
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Nizej podpisani reprezentujacy producenta:
P.H. POWERMAT T.M.K. Bijak Sp. Jawna
ul. Obroncow Poczty Gdanskiej 97, 42-400 Zawiercie, Polska
NIP 5771841846, REGON 151996850

deklarujemy z pelna odpowiedzialnoscia, ze produkt:
nazwa: SZLIFIERKA STOLOWA
marka: POWERMAT
model (oznaczenie producenta): PM-SS-1850M-SM

1est zgodny z postanowieniami nastepujacvch Rozporzadzen oraz Dyrektyw WE:
Dyrektywa Maszynowa (IMD) 2006/42/WE
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008r. w sprawie zasadniczych wymagan dla
maszyn ( Dz. U. nr 199, poz. 1228)
Dyrektywa Kompatybilno$¢ Elektromagnetyczna (EMC) 2014/30/UE
Ustawa z 13 kwietnia 2007r. o kompatybilnosci elektromagnetycznej (Dz. U. nr 82 poz.556)
Dyrektywa RoHS 11 2011/65/UE i RoHS III 2015/863/UE
Dyrektywa 2011/65/UE Parlamentu Europejskiego 1 Rady z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie ograniczenia
stosowania niektorych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym
Dyrektywa 2015/863/UE z dnia 31 marca 2015 r. zmieniajgca zatacznik II do dyrektywy 2011/65/UE
w odniesieniu do wykazu substancji obj¢tych ograniczeniem

1 pozostaje w zoodzie ze standardami lub standardowa forma dokumentow:
EN 62841-1:2015 EN 62841-3-4:2016 GS 2019:01 PAK
EN 55014-1:2017 EN 55014-2:2015 EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013 IEC 62321-1:2013 IEC 62321-2:2014
IEC 62321-3-1:2014 I1EC 62321-5:2014 EC 62321-4:2014 IEC 62321-7-1:2015
IEC 62321-7-2:2017 1EC 62321-6:2015 IEC 62321-8:2017

Osoby upowaznione do przygotowania dokumentacji technicznej:
Krzysztof Wolek, Krystian Bijak

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktorym naniesiono oznaczenie CE: 20 ‘ €

Miejsce wystawienia: P.H. POWERMAT T.-M.K. Bijak Sp. Jawna
Zawiercie UL Obroncow Poczty Gdanskiej 97
Data wystawienia: 42-400 Zawiercie
2020.09.20 Krzysztof Wolek Krystian Bijak
Specjalista ds. Sprzedazy W.vpéiwz‘a.v'cici?l Sfirmy
'a/f‘i’, [ &J/ V| ae

k l\‘
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