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SYMBOLE OSTRZEGAWCZE / INFORMACYINE

UWAGA: Przed uzyciem urzadzenia doktadnie zapoznaj sie z instrukcjg obstugi

oraz zaleceniami bezpieczenstwa. Zachowaj instrukcje.

UWAGA: Nalezy stosowac stuchawki ochronne.

UWAGA: Nalezy stosowac okulary ochronne.

UWAGA: Zaleca sie stosowanie maski przeciwpytowej

UWAGA: Nalezy stosowac odziez ochronna.

UWAGA: Nalezy stosowad rekawice ochronne.

UWAGA: Nalezy stosowa¢ obuwie ochronne.

Klasa ochrony |l

ZNAK PRZEKRESLONEGO KOSZA: Nakaz selektywnej zbidrki zuzytego
sprzetu i zakaz wyrzucania go facznie z innymi odpadami. Zapoznaj sie z
dziatem ,,USUWANIE ZUZYTYCH URZADZEN".

1=OPE&O@®OE

W instrukcji zawarte sg podstawowe informacje zwigzane z produktem, jednak przez ciggte
udoskonalanie naszych urzgdzen, dane w instrukcji mogg sie rézni¢ z rzeczywistymi. Prosimy o
zwracanie uwagi na rdznice jakie mogg wystgpic.
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PRZEZNACZENIE URZADZENIA

Agregat tynkarski jest przeznaczony do uzywania i przetwarzania gotowej mieszanki mineralnych
materiatéw powtokowych.

Urzadzenie nie nadaje sie do uzycia jako urzadzenie czyszczgce.

Materiat powlekajgcy dostarczany jest z zasobnika. Przenosnik spiralny doprowadza materiat
powlekajgcy do mimosrodowej pompy Srubowej. Efekt zasysania powoduje wnikanie materiatu
powtokowego do mimosrodowej pompy Srubowej. Pompa zwieksza cisnienie wymagane do
przesuwania masy przez wgz do zaprawy. Sprezone powietrze potrzebne do rozpylania jest
dostarczane w lancy natryskowej. Agregat do zaprawy mozna wigczy¢ i wytaczyé za pomoca sterowania
elektrycznego. Mozna je rowniez uzywac do sterowania objetoscig podawania.

Delikatny, rownomierny wzér rozpylania mozna uzyskac¢ za pomoca ptynnie regulowanej wydajnosci
podawania materiatu powtokowego.

Uwaga! Prosze dla wtasnego bezpieczenstwa przeczytac ten podrecznik oraz ogdélng instrukcje zasad
bezpiecznego uzytkowania przed zastosowaniem urzadzenia. Wszelkie elementy funkcjonujace w
oparciu o elektrycznos¢ powinny by¢ zgodne z t3 instrukcja.

Kazde uzycie, odbiegajgce od opisanego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z przeznaczeniem
urzadzenia. Za powstate w wyniku niewtasciwego uzytkowania lub wprowadzenia zmian w konstrukcji
urzadzenia szkody lub zranienia odpowiedzialnos$¢ ponosi uzytkownik / wtasciciel, a nie producent. W
ramach ciggtego udoskonalania swoich produktdw producent zastrzega sobie mozliwos¢ wystgpienia
drobnych rdznic w niniejszej instrukcji, na co trzeba zwréci¢ uwage.

Urzadzenie moze by¢ naprawiane i konserwowane wylgcznie w autoryzowanym punkcie
serwisowym.

A Ze wzgladow bezpieczenstwa urzadzenie nie moze by¢ uzywane przez dzieci i mtodziez w
wieku do lat 18 oraz przez osoby bedace pod wptywem alkoholu, lekéw lub innych srodkéw
odurzajacych.

A Osoby, ktére nie zapoznaly sie z niniejszg instrukcjg obstugi, prosimy o jej doktadne
przeczytanie przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia.
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DANE TECHNICZNE

Model PM-AGT-3000M
Zasilanie 230V /50 Hz
Moc maksymalna 3000 W
Cisnienie maksymalne 40 bar
Wydajnos¢ rozpylania 10l /min
Zabezpieczenie 30A
Maksymalne cisnienie opony 2,5 bar
Klasa ochronnosci IP54
Maksymalna wysokos¢ podawania 20 m
Pojemnosc zbiornika 55L
Dtugosé weza 15m
Maksymalna dtugos¢ weza 30m
Maksymalne cisnienie weza 60 bar
Mini.malna wyma.gana objetosc 320 I/min
sprezonego powietrza

Maksymalne cisnienie powietrza

do atomizacji 10 bar
Maksymalny zasieg podawania 20m
Wymiary urzadzenia 1150x570x670 [mm]
Maksymalna granulacja 4—-6[mm)]
Poziom mocy akustycznej Lwa: 98,9dB (A)
Poziom cisnienia akustycznego Lpa: 87,9dB (A)
Waga netto 69 kg
Waga brutto 97 kg
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

Ten ustep dotyczy podstawowych przepiséw bezpieczeistwa podczas pracy z wykorzystaniem
agregatéw tynkarskich.

OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

A Zanim rozpoczniesz prace przy uzyciu tego urzadzenia, zapoznaj sie dobrze ze wszystkimi
elementami obstugi. Prze¢wicz obchodzenie sie z urzagdzeniem i popros specjaliste o objasnienie
funkcji, sposobu dziatania i technik pracy. Upewnij sie, ze w razie awarii bedziesz modgt
natychmiast wylaczy¢ urzadzenie. Niewtasciwe uzytkowanie urzadzenia moie prowadzi¢ do
ciezkich obrazen.

A Urzadzenie ochronne oraz osobiste wyposaienie ochronne majg chroni¢ Twoje wiasne
zdrowie i zdrowie osdb trzecich oraz gwarantowac¢ nienaganng prace urzadzenia.

e Uzywaj wylgcznie czesci zamiennych i akcesoriéow dostarczanych i zalecanych przez
producenta.

e Nie prébuj samemu naprawia¢ urzadzenia, chyba ze posiadasz do tego odpowiednie
wyksztatcenie. Wszelkie prace, ktore nie zostaty opisane w niniejszej instrukcji, mogg byc
wykonywane wytgcznie przez autoryzowane punkty obstugi serwisowej.

e Nie przeno$ urzadzenia za przewdd. Nie uzywaj przewodu do wyciggania wtyczki z sieci. Chron
przewdd przed wptywem wysokich temperatur, oleju oraz ostrymi krawedziami.

e Nie uzywaj urzadzenia w poblizu palnych cieczy lub gazéw. W razie nieprzestrzegania tego
zalecenia istnieje niebezpieczenstwo pozaru lub wybuchu.

o Uzytkownik odpowiedzialny jest za wypadki lub obrazenia wywotane u innych oséb oraz za
powstate uszkodzenie ich wtasnosci.

e Podczas transportu i sktadowania urzadzenia uzywaj zawsze ostony nozy. Przechowuj
urzadzenie w suchym miejscu niedostepnym dla dzieci.

e Obchodz sie ze swoim urzgdzeniem starannie. Utrzymuj urzadzenie w takim stanie, by dysze i
weze byty czyszczone po kazdym uzyciu.

OCHRONA PRZED PORAZENIEM ELEKTRYCZNYM

e Zwrdc¢ uwage czy napiecie sieciowe jest zgodne z danymi na tabliczce znamionowe;.

e W miare mozliwosci podtgczaj urzadzenie tylko do gniazdek z wytgcznikiem réznicowo-
prgdowym o pradzie pomiarowym nie wiekszym niz 30mA.

e Przed kazdym uzyciem sprawdzaj urzadzenie i przewdd sieciowy wraz z wtyczka pod
wzgledem uszkodzen. Unikaj kontaktu cielesnego z uziemionymi czesciami (np. metalowy
ptot, metalowy stupek).

e Zfacze przedtuzacza musi by¢ chronione przed bryzgami wody, wykonane z gumy lub nig
pokryte. Stosuj wytgcznie takie przedtuzacze, ktére przeznaczone s do uzytku pod gotym
niebem i posiadajg odpowiednie oznaczenia. Przekrdj zyty przedtuzacza powinien wynosic co
najmniej 1,0 mm2. Przed rozpoczeciem uzytkowania przedtuzacza odwin go catkowicie z
bebna. Sprawdz przewdd pod wzgledem uszkodzen.
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Przewdd uktadaj z dala od strefy roboczej i pamietaj o tym, aby znajdowat sie za osobg
obstugujgcy urzadzenie.

Do zamocowania przedtuzacza zastosuj przewidziane do tego celu odcigzenie ciggowe.

Nie wolno stosowaé uszkodzonych przewodow, ztaczy, wtyczek ani niezgodnych z przepisami
przewoddw przytgczeniowych. W razie uszkodzenia lub przeciecia przewodu sieciowego
natychmiast wyciggnij wtyczke z gniazdka.

Nie uzywaj urzadzenia, jesli nie da sie wiaczy¢ lub wytaczyé przetgcznika. Wymiane
uszkodzonych przetgcznikdw nalezy zlecaé¢ w punkcie obstugi klienta.

Nie przecigzaj urzadzenia. Pracuj wyfacznie w podanym zakresie mocy. Nie stosuj maszyn o
matej mocy do wykonywania ciezkich prac. Stosuj swoje urzagdzenie wytgcznie do celéw, do
jakich zostato przeznaczone.

OCHRONA PRZED SPOWODOWANIEM POZARU LUB WYBUCHU

Nie wolno rozpyla¢ materiatow tatwopalnych i wybuchowych w poblizu otwartego ognia lub
zrédet zaptonu takich jak papierosy, silniki i sprzet elektryczny.

W przypadku narzedzi przeznaczonych do uzycia z materiatami wykonanymi na bazie wody.
Nie wolno rozpyla¢ materiatéw tatwopalny ani uzywac ich do czyszczenia narzedzia. Mozna
uzywac jedynie do rozpylania materiatéw na bazie wody.

W przypadku narzedzi przeznaczonych do rozpylania materiatdw na bazie wody lub
mineralnych na bazie alkoholu o minimalnym punkcie zaptonu 21°C — Nie wolno rozpylaé¢ lub
czysci¢ ptynami o punkcie zaptonu nizszym niz 21°C.

Gdy zaprawa przeptywa przez narzedzie moze powstawaé elektrycznos¢ statyczna.
Elektrycznos¢ statyczna moze by¢ przyczyng pozaru lub wybuchu w obecnosci oparéw farby
lub rozpuszczalnika. Wszystkie czesci narzedzie, wigcznie z pompa, wezem cisnieniowym,
pistoletem rozpytowym oraz obiektami wokdt miejsca pracy powinny zosta¢ odpowiednio
uziemione, aby zapobiec wytadowaniom statycznym oraz iskrom. Nalezy uzywac jedynie
przewodzgcych lub uziemionych wezy wysokocisnieniowych zalecanych przez producenta
agregatu. Aby zapobiec wytadowaniom statycznym, nalezy upewnié sie, ze wszystkie pojemniki
i uktad zbierajgcy sg uziemione.

Narzedzie nalezy podtgczy¢ do uziemionego gniazdka o uzywac uziemionego przedtuzacza. Nie
wolno uzywac 2 lub 3 przedtuzaczy.

Nie nalezy uzywad farby ani rozpuszczalnikow zawierajgcych halogenowane weglowodory.
W instrukcji zostaty przedstawione przyktady tego rodzaju materiatéw.

Miejsce pracy powinno by¢ dobrze wentylowane. W miejscu pracy powinien by¢ zapewniony
przeptyw $wiezego powietrza.

Pompa agregatu powinna miec¢ zapewniong dobrg wentylacje. Nie nalezy rozpylaé farby w
kierunku pompy.

Nie wolno pali¢ w miejscu pracy.

W czasie rozpylania nie wolno uzywac¢ wigcznikéw sSwiatta, silnikow i innych urzadzen
mogacych generowac iskry.

Miejsce pracy musi by¢ wolne od zbiornikdw z farbami i rozpuszczalnikami lub innymi
materiatami tatwopalnymi.

Nalezy zapoznaé sie ze sktadem rozpylanych substancji. Nalezy przeczyta¢ S$rodki
bezpieczenstwa umieszczone na opakowaniu rozpylanej substancji. Nalezy postepowac
zgodnie z instrukcjami, zamieszczonymi przez producenta, na zbiorniku substancji.

W miejscu pracy musi sie znajdowac sprawna gasnica.
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W CELU ZMINIMALIZOWANIA RYZYKA PENETRACJI SKORY

Nie wolni kierowa¢ pistoletu rozpytowego ani rozpyla¢ w strone ludzi lub zwierzat.

Nalezy trzymad dionie i czesci ciata z dala od strumienia. Nie wolno prébowac zatrzymywac
strumienia przy pomocy dtoni lub innych czesci ciata.

Zalezy zawsze uzywac ostony dyszy.

Nalezy uzywac jedynie dyszy zalecanych przez producenta.

Nalezy zachowa¢ ostroznosé podczas czyszczenia i wymiany dyszy. W razie zatkania sie dyszy
podczas natryskiwania, nalezy postgpi¢ zgodnie z instrukcja producenta, wytgczyé narzedzie i
upuscic cisnienie w uktadzie przed zdjeciem dyszy.

Nie wolno zostawia¢ narzedzia bez nadzoru, gdy jest ono podtgczone do pradu i pod
cisnieniem. Gdy narzedzie nie jest uzywane nalezy wytgczy¢ je i upuscié cisnienie zgodnie z
instrukcjg producenta.

Strumien pod cisnieniem moze ,wstrzykngc¢” toksyny pod skére i by¢ przyczyng powaznych
poparzen. W razie uszkodzenia skéry powstatego przy uzytkowaniu agregatu, nalezy
skontaktowac sie z lekarzem.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ czy przewody cisnieniowe lub inne elementy
narzedzia nie sg uszkodzone. W razie wykrycia usterki trzeba jg niezwtocznie usunac.
Narzedzie jest zdolne do generowania cisnienia 30MPa. Nalezy uzywaé czesci i akcesoridow
zalecanych przez producenta, przeznaczonych do pracy pod ci$nieniem minimum 25MPa

Gdy narzedzie nie jest uzywane, nalezy zablokowac spust pistoletu przy pomocy blokady.
Nalezy zweryfikowac czy blokada spustu dziata prawidtowo.

Przed rozpoczeciem racy, nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie ztgcza sg podtaczone prawidtowo.
Nalezy zapoznac sie z procedurg awaryjnego wytgczania agregatu. Uzytkownik musi zapoznac
sie z elementami sterujgcymi urzadzenia.

W CELU ZMINIMALIZOWANIA RYZYKA ZRANIENIA

Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ odpowiednie rekawice robocze, gogle ochronne, ochrone
drdég oddechowych (maske).

Nie wolno uzywac narzedzia w poblizu dzieci. Nalezy trzymac dzieci z dala od sprzetu.

Nie wolno pochylac sie nad urzgdzeniem ani stawac na niestabilnej nawierzchni podczas pracy.
Podczas pracy nalezy nosic¢ antyposlizgowe obuwie robocze i zachowac stabilng pozycje.
Nalezy zachowad szczegdlng ostroznosé podczas pracy oraz by¢ swiadomym swoich dziatan.
Nie wolno obstugiwaé narzedzia bedac pod wptywem alkoholu, narkotykéw lub innych
Srodkéw odurzajgcych.

Nie wolno zgina¢ ani zbyt mocno $ciska¢ weza cisnieniowego.

Nie wolno wystawiaé weza cisnieniowego na dziatanie wysokich temperatur oraz na dziatanie
ci$nienia wyzszego niz zalecane przez producenta.

Nie wolno uzywac weza cisnieniowego jako uchwytu do przenoszenia narzedzia.

Nalezy zapoznad sie z zagrozeniami zwigzanymi z rozpylaniem konkretnej substancji. Nalezy
przeczytac ostrzezenia na zbiorniku i zastosowac sie do zasad bezpieczenstwa opisanych przez
producenta. Nalezy sprawdzi¢, czy wymagany jest specjalny sprzet ochronny.

Nie wolno rozpyla¢ materiatdw o nieznanym pochodzeniu i stopniu zagrozenia.

RYZYKO USZKODZENIA SPRZETU

Uszkodzony sprzet moze by¢ przyczyng powaznych urazow ciata oraz Smierci.
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e Nie wolno przekracza¢ maksymalnego ci$nienia roboczego podczas pracy. Nie wolno
rowniez pracowac¢ w niedozwolonych temperaturach, zaréwno zbyt niskich jak i byt
wysokich. W celu zasiegniecia informacji za temat optymalnych warunkow pracy,
nalezy przeczytac rozdziat DANE TECHNICZNE.

e Nalezy rozpylac jedynie materiaty, ktore sg przeznaczone do uzycia z agregatem i nie
niszczg jego czesci. Informacje na temat dopuszczalnych materiatéw zawarte sg w
rozdziale DANE TECHNICZNE. Nalezy zapoznac sie z etykieta znajdujaca sie na
opakowaniu materiatu pokryciowego, ktéry ma by¢ rozpylany. W razie watpliwosci
zwigzanych z materiatem, nalezy skontaktowac sie z jego producentem lub
dystrybutorem.

e Sprzet nalezy sprawdzac codziennie. Zuzyte lub uszkodzone elementy nalezy
wymienia¢ natychmiastowo na czesci oryginalne, zalecane przez producenta.

e Nie wolno modyfikowac narzedzia.

e Agregatu malarskiego nalezy uzywac zgodnie z przeznaczeniem.

e Kable i przewody nalezy trzymacd z dala od ruchliwych miejsc, ostrych krawedzi,
ruchomych czesci i goracych powierzchni.

e Nie wolni uzywac przewodu cisnieniowego jako uchwytu do ciggniecia lub
podnoszenia sprzetu.

e Nalezy przestrzegac zasad bezpieczenstwa.

e Dzieciizwierzeta nalezy trzymac z dala od miejsca pracy.

e Nie wolno obstugiwac narzedzia pod wptywem alkoholu, narkotykéow lub innych
srodkéw odurzajgcych a takze w stanie duzego zmeczenia,

RYZYKO ZWIAZANE Z ALUMINIOWYMI ELEMENTAMI

Nie wolno uzywa¢ trichloroetanu, chloroetylenu lub innych rozpuszczalnikéw lub ptynéw
zawierajacych halogenowe weglowodory. Uzywanie takich zwigzkéw wywotaé¢ moze
niebezpieczna reakcje chemiczng, ktéra moze by¢ przyczyng uszkodzenia sprzetu,
powaznych urazow ciata oraz Smierci.

RYZYKO ZWIAZANE Z RUCHOMYMI ELEMENTAMI NARZEDZIA

Ruchome czesci narzedzia moga by¢ przyczyng skaleczen, obciecia palcéw lub innych czesci
ciata.

e Nalezy trzymac czesci ciata z dala od ruchomych czesci narzedzia.

e Nie wolno uzywac narzedzia, gdy nie s3 zamontowane ostony ochronne.

e Narzedzie pod cisnieniem moze nagle sie uruchomic sie samoistnie. Przed
rozpoczeciem przegladu, transportu lub serwisowania nalezy zgodnie z instrukcja
upuscic cisnienie uktadu. Nalezy odtgczy¢ narzedzie od pradu.

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z WDYCHANIEM TOKSYCZNYCH PLYNOW LUB GAZOW

Toksyczne ptyny lub gazy moga by¢ przyczyng powaznego uszkodzenia zdrowia lub $mierci,
gdy dojdzie do ich kontaktu ze skérg, oczami, drogami oddechowymi lub gdy zostang
potkniete.

e Nalezy przeczytaé ostrzezenia znajdujgce sie na zbiorniku rozpylanego ptynu.
e Niebezpieczne substancje nalezy przechowywac w specjalnych zbiornikach i
utylizowad je zgodnie z lokalnymi przepisami.
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ZASADY WYMAGAJACE SZCZEGOLNEJ UWAGI

e Zabrania sie uzywania narzedzia w miejscach potencjalnie zagrozonych wybuchem.

e Uzytkowanie narzedzia ze sprzetem niekompatybilnym moze by¢ przyczyna
wypadkdéw i moze powodowacd nieprawidtowq prace narzedzia.

e Podczas rozpylania istnieje ryzyko kontaktu lub wdychania toksycznych substancji,
oparéw, gazéw, pytow. Uzytkownik powinien nosi¢ odpowiedni osprzet ochronny.
Uzytkownik powinien by¢ swiadomy zagrozen wynikajgcych z rozpylania danej
substancji. Nalezy zawsze czytac ostrzezenia znajdujgce sie na zbiornikach z farbg lub
rozpuszczalnikiem.

e Powierzchnia elementéw narzedzia nagrzewa sie podczas pod czas pracy. Nalezy
unikac¢ kontaktu czesci ciata z rozgrzanymi elementami.

e Nie nalezy kierowa¢ strumienia zaprawy lub powietrza pod ci$nieniem w strone ludzi
lub zwierzat.

e Nalezy przestrzegac zasad zwigzanych z bezpieczeristwem pracy, konserwacjg,
czyszczeniem i regulacjg narzedzia.

e Narzedzie powinno by¢ uziemione.

e Nalezy sprawdzié, czy materiaty z ktérego wykonany jest agregat nie wchodzg w
integracje z rozpylang substancja.

e Nalezy uzywac narzedzia tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach, aby
chronic¢ zdrowie uzytkownika, minimalizowa¢ ryzyko pozaru lub eksplozji.

e Nalezy pamietad, aby chroni¢ sSrodowisko.

e Nalezy zuzywac mozliwie jak najmniejszg ilos¢ farby lub innych substancji
pokryciowych.

e Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez ochronng podczas pracy lub serwisowania
narzedzia. Pozwoli to ograniczy¢ ryzyko powaznych urazéw ciata i oczu, wdychania
toksycznych opardéw, poparzen oraz utraty stuchu. Stréj ochronny powinien sktadaé
sie przynajmniej z:

e Ochrona oczu (np.: gogle ochronne)

e Ubranie zalecane przez producenta rozpylanej substancji.
e Rekawice ochronne.

e Ostone stuchu.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE PRACY W SYSTEMIE NATRYSKU

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera informacje, do ktérych musi sie stosowaé uzytkownik urzadzenia.
Szczegdlnie nalezy stosowac sie do wskazowek zawartych w akapitach oznaczonych specjalnymi
symbolami.

A Ten symbol oznacza potencjalne niebezpieczenstwo mogace doprowadzi¢c do $Smierci lub
ciezkich urazow ciata. Obok tego symbolu znajdujg sie szczegdlnie waine wskazowki
bezpieczenstwa.

& Niebezpieczenristwo obrazenia spowodowane przez strumien natryskowy. Ciecze bedgce pod
ci$nieniem wytwarzanym przez ten agregat mogg przy hieostroznym obchodzeniu sie
spowodowac iniekcje do ciata i w konsekwencji doprowadzi¢ do obrazen mogacych sie
skoniczy¢ amputacjg czesci ciata.

10
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O Obrazenia poprzez iniekcje cieczy do ciata obstugujgcego przy nieostroznym obchodzeniu sie z
agregatem. W konsekwencji doprowadzi¢ mogg do amputacji czesci ciata. Koniecznie zasiegngc
porady lekarza.

WARUNKI BEZPIECZENSTWA

A Nie kierowa¢ strumienia natryskowego w kierunku oséb.

A Nie wktadac¢ reki lub innej czesci ciata w strumien natryskowy. Nie tamowac nieszczelnosci
weza palcami.

OPIS URZADZENIA

MODEL: PM-AGT-3000M

1 Ztacze weza natryskowego 18 Watek podajnika

2 Bolec na podwieszenie 19 Uszczelka silnika

3 Modut wylotowy 20 Zespot reduktora silnika

4 Manometr 21 Podktadka

5 Sruba blokujaca 22 Podktadka sprezynowa

6 Obudowa slimaka 23 Sruba cylindryczna

7 Sruba szesciokatna 24 Uktad sterowania

8 Podktadka sprezynowa 25 Sruba szeéciokatna

9 Podktadka 26 Koto jezdne

10 Ptyta 27 Nakretka

11 Uszczelka gumowa 28 Odolejacz

12 Zespot zbiornika 29 Nakretka

13 Koto prowadzace 30 Sruba M6

14 Nakretka M12 z otworem do 31 Ztacze dostarczenia powietrza
podnoszenia

15 Slimak 32 Waz sprezonego powietrza

16 Zawleczka 33 Rama

17 Trzpien

11
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WYLACINIK
BEZPIECZENSTWA

PM-AGT-3000M

Wyswietlacz LCD (kontroler objetosci podawania)

Wiacznik (dioda informacyjna pracy urzadzenia)

Wytacznik (dioda informacyjna wytgczonego urzadzenia)

Pokretto regulacji predkosci

Przetacznik zmiany trybu pracy

AN A WIN IR

Wytgcznik awaryjny
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1 Sruba 10 | Sruba

2 PierScien oporowy 11 Klin

3 Podktadka 12 Zespot reduktora

4 Sruba 13 Sruba

5 Podktadka 14 Podktadka sprezynowa
6 tacznik 15 Podktadka

7 Uszczelka 16 Klin

8 tozysko slizgowe 17 Silnik

9 Pierscien oporowy

Rys 5

1 Wtyczka 13 Nakretka

2 Sruba 14 Wyswietlacz

3 tacznik 15 Nakretka M4

4 Skrzynia 16 Sruba krzyzakowa M4x6
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5 Lampka czerwona 17 Sruba krzyzakowa M5x8
6 Whytacznik bezpieczenstwa 18 Ptyta

7 Lampka zielona 19 Kotnierz gumowy

8 Przetacznik zmiany trybu pracy 20 tacznik wodoszczelny

9 Regulator predkosci 21 tacznik wodoszczelny
10 Pokretto 22 Przytacze silnika

11 Podktadka uszczelniajaca 23 Uszczelka

12 Sruba krzyzakowa 24 Naklejka

Adnotacja (Rys 2).

1. Regulator obrotéw 4 moze kontrolowac predkos¢ obrotowg urzadzen do regulowac wydajnosé
podawania.

2. Gdy przetagcznik 5 jest ustawiony na AUTO — maszyna pracuje w trybie automatycznej lancy
natryskowej. Pozycja DO PRZODU wtgcza agregat do natrysku zapraw. Ustawienie to jest konieczne w
przypadku demontazu uktadu pompujacego. Pozycja DO TYtU to bieg wsteczny. Ustawienie to jest
konieczne w przypadku zmniejszenia ci$nienia na wezu do zaprawy lub montazu uktadu pompujgcego.

3. Wytacznik zatrzymania awaryjnego nalezy nacisngé recznie, aby wytaczy¢ catkowicie maszyne w
nagtym wypadku.

4. Po wtgczeniu zasilania, zielona lampka (Swiecgca) oznacza, ze jest napiecie i ze operacja jest gotowa.

5. Czerwone Swiatto (wtaczone) wskazuje, Zze nie ma napiecia i ze maszyna jest zatrzymana bez
napiecia.

MONTAZ

PODLACZENIE SPREZARKI

Rys 6

1. Podfacz waz cisnieniowy sprezarki do krééea (1).
2. Pozamontowaniu wszystkich czesci podajnika - podfacz koricdwke weza cisnieniowego
agregatu do koncowki sprezonego powietrza do przewodu pistoletu (2).
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MONTAZ TULEJEK GUMOWYCH

Rys 7

1. Wiozy¢ w tuleje blok (1) i dokreé sruby (2).

2. Wiaczy¢ silnik na wolne obroty w pozycji (do tytu).

3. Nanies sSrodek smarny do wnetrza szyny $limaka, tak aby slimak mogt swobodnie pociggnac¢ do
siebie szyne.

4. Przekreci¢ tryb pracy na automatyczny.

Wcisnij cze$¢ (4) na szyne sSlimaka i zacisnij z obydwadch stron nakretkami haczykowatymi .

6. Nakrec i zaci$nij ztgcze lancy pistoletu natryskowego (6).

v

PODLACZENIE RURY PODAJNIKA DO PISTOLETU

1. Umies¢ koncdwke weza w ztaczu i zakre¢ nakretke.

16
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2. Umies$¢ drugg koncéwke weza w ztgczu pistoletu i dokrec nakretke.

PODtACZANIE WEZA SPREZONEGO POWIETRZA

1. Podtacz meskg koncowke (EURO) ztacza do zenskiej przy agregacie a nastepnie podtacz
koncéwki do pistoletu w taki sam sposdb.

PRZYGOTOWANIE AGREGATU DO ZAPRAWY

ZALECANE SRODKI POSLIZGOWE DLA WEZA DO ZAPRAWY

A Woda nie nadaje sie do uzycia w charakterze $Srodka poslizgowego. Niebezpieczeristwo
zatkania! Uzywac masy celulozowej (np. masa do tapet Metylan, nr art. 2312136).

1. Dodac¢ 2-3I masy celulozowej do zasobnika.

2. Podtaczy¢ agregat do natrysku zapraw do zasilania. Lampka robocza zielona pokazuje
gotowos¢ do pracy

A Niebezpieczenstwo urazu z powodu wycieku materiatu. Przed wigczeniem zawsze nalezy

sprawdzi¢, czy zawor materiatu na rurce jest zamkniety (zawér materiatu ustawiony do przodu).
Zamkng¢ zawodr materiatu przy kazdej przerwie w pracy.

17
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3. Ustawic przetacznik wyboru na auto.
4. Ustawic kontroler objetosci podawania na 3/10 skali.

PLUKANIE WEZA DO ZAPRAWY

1. Zamkna¢ regulator przeptywu powietrza.

A Nie zginac¢ weza do zaprawy! Chroni¢ przed uszkodzeniem, na przyktad przed przejechaniem,
jak rowniez przed kontaktem z ostrymi przedmiotami i krawedziami.

2. Trzymac lance natryskowg nad pustym zbiornikiem.

3. Otworzyé zawdr materiatu na lancy natryskowej (zawdr materiatu pod katem 90° do lancy),
agregat do natrysku zaprawy jest wtgczony.

4. Jesli masa celulozowa wychodzi z dyszy, zamkngé¢ zawdr materiatu (zawor materiatu ustawiony
do przodu).

5. Napetnic zbiornik materiatem powtokowym.

A W przypadku materiatéw powtokowych mineralnych napetnia¢ zbiornik tylko do potowy.

Ponownie umiescic¢ lance natryskowg nad zasobnikiem.

Zastgpic¢ zasobnik i smar zasobnikiem i materiatem powtokowym.

Trzymad lance powyzej pojemnika z pastg celulozows.

Otworzy¢ zawdr materiatu na lancy natryskowej.

10. Gdy tylko materiat powtokowy wydobedzie sie z lancy, zamkngé zawér materiatu . Agregat do
zaprawy jest napetniony i gotowy do pracy.

LN

A Wazne: Nie dopuscic do pracy agregatu do natrysku zapraw na sucho. Natychmiast wytaczy¢
urzadzenie, jesli materiat przestaje wychodzi¢ z dyszy lub jesli linia natrysku staje sie
nieregularna. Mozliwe przyczyny problemu i sposoby ich usuwania mozna znalei¢ w rozdziale
»Usuwanie usterek”.

A Zwiekszone zuzycie dyszy do materiatu. Nie uzywa¢ zaworu do materiatu do ustawiania
objetosci materiatu. W tym celu nalezy uzywac sterownika objetosci podawania.

KONIEC PROCESU NATRYSKIWANIA

1. Zamkng¢ zawér materiatu.
2. Zamkngé regulator przeptywu powietrza.

A Zawsze zamykac¢ zawor materiatu na koniec procesu natryskiwania.

OBStUGA URZADZENIA

SZCZEGOLOWE OBJASNIENIE UZYWANIA PRZEtACZNIKA WYBORU
Jezeli przetgcznik wyboru znajduje sie w pozycji ,AUTO”, agregat mozna wtgczy¢ i wytgczy¢ za pomoca
odciecia materiatu na automatycznej lancy natryskowej.
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Jesli nie ma przymocowanej lancy (np. montaz/demontaz uktadu pompujgcego), urzadzenie jest
wigczane za pomocg ustawienia przetgcznika w pozycji ,DO PRZODU”, a wytgczane przez ustawienie
przetgcznika na pozycji ,AUTO”.

A Watine: sterowanie za pomocg przetacznika i odciecie materiatu sg traktowane jednakowo.

Urzadzenie mozna przetaczy¢ z pozycji ,,AUTO” (sterowanie za pomocga odcinania materiatu) na ,,DO
PRZODU” w dowolnym momencie. W zwigzku z tym zalecamy, by agregat obstugiwata tylko jedna
osoba.

Lampka robocza (zielona) wskazuje, ze urzgdzenie jest natadowane i gotowe.

Gdy wtyczka zostanie podtgczona, agregat przeprowadza kontrole funkcji. Podczas tego procesu miga
kontrolka (czerwona). Jesli wszystko jest sprawne, miganie konczy sie po okoto 30 sekundach. Jesli
kontrolka Swieci sie podczas pracy, oznacza to, ze wystgpita usterka. W celu uzyskania szczegétowych
informacji na temat tego rodzaju usterki nalezy zapoznac sie z punktem ,Naprawa usterek”.

Jezeli przetgcznik wyboru znajduje sie w pozycji ,,DO PRZODU”, gdy wtyczka przewodu zasilania jest
podtaczona, urzadzenie nie witgczy sie.

Krotko przesungé przetacznik na pozycje ,,AUTO”, a nastepnie z powrotem na ,,DO PRZODU”, aby
wiaczy¢ urzadzenie.

WYtACZNIK BEZPIECZENSTWA

Gdy wciéniety jest WYtACZNIK BEZPIECZENSTWA, agregat wytacza sie automatycznie.

Przekreci¢ WYLACZNIK BEZPIECZENSTWA w celu ponownego zwolnienia. Urzadzenie pozostaje
wytaczone po zwolnieniu. Aby ponownie je wtgczyé, przetacznik nalezy krétko ustawié na ,,AUTO”, a
nastepnie na ,DO PRZODU".

NAPED

W przypadku wystgpienia przecigzenia agregat do natrysku zapraw wytgcza sie automatycznie (zapala
sie czerwona kontrolka).

Przesungc przetacznik trybu pracy na ,AUTO” i wyja¢ wtyczke zasilania. Ustawié kontroler objetosci
podawania na ,,0".

Odczekaé¢ okoto 5 minut, a nastepnie podtgczy¢ ponownie agregat do natrysku zapraw i wigczyc
urzadzenie. Ustawi¢ wymagang objetosé podawania.

Jednostka napedowa nagrzewa sie podczas pracy. Jest to zjawisko normalne, ktére nie $wiadczy o
usterce.

LANCA NATRYSKOWA

Przewdd doprowadzajacy materiat

taczona dysza do materiatu i powietrza:

Otwarta: zawér materiatu ustawiony pod katem 90° do lancy
Zamknieta: zawdr materiatu ustawiony do przodu

Dysza do tynku:

W lancy natryskowej mogg byé uzywane rézne dysze do tekstury. Rozmiar dyszy zalezy od wielkosci
ziarna materiatu powtokowego i pozgdanego wzoru natryskiwania.
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Raczka:

Raczke mozna zamontowac z prawej lub lewej strony lancy natryskowej, w zaleznosci od potrzeb.
Gwint z drugiej strony moze by¢ zamkniety za pomocg dotgczonych zatyczek z myslg o
bezpieczenstwie.

e Sprawdzi¢ podfaczenie kabla
e Regulator przeptywu powietrza
e Przewdd powietrza do atomizacji

PRACA URZADZENIEM

Po zamontowaniu i podtgczeniu zgodnie z instrukcjg, nalezy przekrecié¢ przetacznik na "obrét do
przodu", zminimalizowa¢ regulator obrotéw, otworzyé¢ pistolet, lekko przekreci¢ regulator, az do
momentu, gdy ilos¢ usuwanej powtoki z dyszy pistoletu bedzie wtasciwa do natrysku. | nie obracac
pokretta regulacji obrotéw za szybko. Zbyt duza predkos¢ opryskiwania skraca zywotnos¢ tulei
gumowej, a nadmiar ciSnienia powoduje pekniecie weza podajgcego materiat. Na koniec nalezy
przetgczy¢ przetgcznik na "automatyczny" i sterowacé uruchamianiem i wytgczaniem maszyny poprzez
wiaczenie zaworu powietrza i zaworu pistoletu. (Przed pierwszym uzyciem weza podajgcego wlewamy
wode do zbiornika, uruchamiamy maszyne, otwieramy pistolet i sprawdzamy maszyne pod katem
wyciekdw. Nastepnie dodac rozcienczong materiat i nie rozpoczyna¢ normalnego podawania i
natryskiwania, dopdki rozcieniczony materiat nie wyptynie w sposdéb ciggly z dyszy).

POCZATEK PROCESU NATRYSKIWANIA

1. Zamkng¢ regulator przeptywu powietrza i zawor materiatu na lancy natryskowej.

2. Ustawi¢ przeptyw materiatu za pomocag sterownika objetosci podawania na module
sterujgcym i ustawic ilos¢ powietrza poprzez ustawienie regulatora przeptywu powietrza w
celu osiggniecia pozgdanego wzoru natrysku.

INFORMACJE OGOLNE O TECHNICE NANOSZENIA

TECHNOLOGIA NATRYSKIWANIA

Podczas natrysku trzymac lance natryskowg w statej odlegtosci 30-60 cm od obiektu. W przeciwnym
razie wzér natrysku bedzie nieréwny. Wzér natrysku zalezy od materiatu powtokowego, lepkosci,
wielkos$¢ dyszy, wydajnosci przenoszenia i ilosci powietrza rozpylajacego.

Przyktady:

e Drobna tekstura -> duza ilo$¢ powietrza atomizujacego
e Szorstka tekstura -> mata ilos¢ powietrza atomizujgcego
e  Wieksza moc przenoszenia -> wieksza ilos¢ powietrza atomizujgcego

Przetestowad pozgdang teksture na powierzchni testowe;j.

Granica boczna natryskiwanego strumienia nie powinna by¢ zbyt wyrazna. Nalezy wiec odpowiednio
dobrac odlegto$¢ pomiedzy lancg natryskowg a danym przedmiotem. Krawedz natryskiwanego pasa
powinna by¢ rozmyta, aby utatwié natozenie kolejnej warstwy. Jesli lanca natryskowa jest przesuwana
rownolegle i pod katem 90° do natryskiwanej powierzchni, mgta lakiernicza jest ograniczana do
minimum.
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A Uwaga: Ziarna i pigmenty z ostrg krawedzig powodujg szybkie zuzywanie sie pompy, weza
do zaprawy, zaworu materiatu i dyszy.

Korzystajgc z weza do zapraw podczas prac na rusztowaniu, najlepiej jest prowadzi¢ waz po
zewnetrznej stronie rusztowania.

WYLACZANIE | CZYSZCZENIE

A Nie czyscic silnika i modutu sterujagcego agregatu do natrysku zaprawy strumieniem na
wilgotno. Nie nalezy opryskiwa¢ modutu za pomocg oczyszczacza wysokoci$nieniowego lub
parowego. Niebezpieczenstwo zwar¢ spowodowanych przez przedostanie sie wody.

CZYSZCZENIE WEZA DO ZAPRAWY

Pompowac az pojemnik bedzie pusty.

Wytgczy¢ agregat do natrysku zapraw i sprezarke.

Zamknga¢ zawdr materiatu na lancy natryskowej.

Zdjac¢ dysze do tekstury z lancy natryskowej i wyczyscic j3.

Wla¢ wode do pojemnika i trzymac lance natryskowg nad pustym zasobnikiem.

= VoW e

Waz do zaprawy musi by¢ pozbawiony cisnienia. Jesli to konieczne, nalezy na krétko ustawié
przetacznik wyboru na ,,DO TYLU” (wsteczny). Sprawdzi¢ manometr —> 0 bar. Nosi¢ okulary
ochronne.

6. Odtaczy¢ waz do zaprawy od agregatu pompowego.

7. Odtaczyé lance natryskowa od weza do zaprawy.

8. Witozyc kule czyszczacg do weza do zaprawy i ponownie podtgczyé waz

9. Ustawic przetacznik wyboru na ,,DO PRZODU”

10. Po kilku sekundach kula czyszczgca wyjdzie z lancy natryskowe;j.

11. W zalezno$ci od obrabianego materiatu powlokowego procedure czyszczenia nalezy
powtdrzyc¢ 3-4 razy.

A Waz do zaprawy musi by¢ pozbawiony ci$nienia. Jesli to konieczne, nalezy na krétko ustawic
przetacznik wyboru na ,, DO TYLU” (wsteczny). Sprawdzi¢ manometr —> 0 bar. Nosi¢ okulary
ochronne. Ustawié przetacznik wyboru na ,,AUTO”.

12. Ustawié przetgcznik wyboru na ,,AUTO”
13. Odtaczy¢ waz do zaprawy od agregatu pompowego.

Kolejng opcjg czyszczenia jest uzycie adaptera czyszczacego (wyposazenie dodatkowe). Adapter
czyszczacy mozna podtgczyc do przewodu na wode lub zaworu za pomocg ztgcza ktowego. Wtozyé kule
czyszczacy do weza do zaprawy. Podtgczyé waz do zaprawy do adaptera czyszczgcego i przeptukac
woda.

CZYSZCZENIE URZADZENIA | WYMIANA STOJANA

Wyczyscié agregat do natrysku zapraw.
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W tym celu przepompowaé odpowiedni smar do pomp lub wode zmieszang z ptynem do mycia naczyn
przez pompe.

DEMONTAZ

Agregat do zaprawy nalezy pozbawic ci$nienia. Jesli to konieczne, nalezy na krdtko ustawic przetacznik
wyboru na ,DO TYLU” (wsteczny). Sprawdzi¢ manometr —> 0 bar. Nosi¢ okulary ochronne.

Odtaczy¢ zewnetrzne elementy sterujgce. Demontaz moze wykonaé wytacznie osoba, ktdra steruje
urzadzeniem. Nigdy nie uzywac agregatu do natrysku zaprawy z odstonietym wirnikiem. Nie siega¢ do
wirnika, gdy jest on w ruchu. NiebezpieczeAstwo zmiazdzenia. Osoby z dtugimi wtosami musza
zachowac szczegdlng ostroznosé. W pracy nosié wytgcznie ubrania Scisle przylegajace.

1. Przesunga¢ przetacznik wyboru na ,AUTO” i ustawi¢ kontroler objetosci podawania na pozycje
,0”.

Odtaczy¢ wtyczke zasilania.

Odkreci¢ sruby i wyja¢ modut wylotowy.

Ustawic kontroler objetosci podawania na 1/10 lub 2/10.

Podtaczy¢ wtyczke zasilania do zasilacza sieciowego.

Przesunac przefacznik wyboru na pozycje ,,DO PRZODU”. Gdy tylko stojan zostanie uwolniony
z wirnika, przetgcznik nalezy ustawic¢ na ,AUTO”.

Catkowicie wyja¢ stojan.

8. Odtaczy¢ wtyczke zasilania.

ok wnN

Oczysci¢ modut wylotowy za pomoca strumienia wody i odpowiedniej szczotki do butelek. Oczyscic¢
zasobnik za pomocg strumienia wody i odpowiedniej szczotki. Oczys¢ siatke ochronng za pomoca
pedzla kaloryferowego. Doktadnie oczysci¢ takze wirnik i stojan wodg i w razie potrzeby, za pomocga
pedzla. Spryskac wirnik i stojak za pomocg odpowiedniego smaru do pomp. Utrzymywac gwint korpusu
pompy i rury pompy w czystosci, aby unikng¢ przeciekania po montazu.

CZYSZCZENIE LANCY NATRYSKOWE)J

Wyczyscié dysze do tekstury.
Za pomocg igiet czyszczgcych wyczysci¢ otwory powietrzne w dyszy do tekstury.
Wyczyscié i nasmarowac pierScien uszczelniajacy.

PwnNPR

Oczyscié lance natryskowg i rure do materiatu od wewnatrz za pomocg szczotki do butelek
(0342 329).

Doktadnie oczysci¢ wszystkie gwinty.

Przeptukaé lance natryskowg czystg wodg. W tym czasie trzykrotnie otworzyé i zamkngé zawér
materiatu.

KONSERWACIA | NAPRAWY

%

o w

Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkolwiek prac przy urzadzeniu wyciggnij wtyczke z
gniazda sieciowego.

A Prace, ktore nie zostaly opisane w niniejszej instrukcji, zlecaj autoryzowanemu punktowi
obstugi klienta. Stosuj wytagcznie oryginalne czesci.
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A UWAGA! Konieczne jest, aby urzadzenie byto odtaczone od zasilania przez wyjecie wtyczki
przed wszelkimi pracami i konserwacjg. W przeciwnym razie istnieje niebezpieczeristwo zwarcia!
Naprawy moze wykonywaé¢ wylacznie wykwalifikowany personel, ktéry ma odpowiednie
wyksztatcenie i doswiadczenie. Po kazdej naprawie urzadzenie musi przetestowac
wykwalifikowany elektryk.

Agregat do zaprawy jest zaprojektowany tak, by wymagat minimalnej obstugi i konserwacji. Pomimo
tego nalezy regularnie przeprowadzad nastepujgce prace i sprawdzac podzespoty.

KONSERWACJA MECHANICZNA

1. Zapewni¢ czysto$¢ oraz w stosownych przypadkach, szczelno$¢ gwintu na rurze pompy i
obudowy pompy.

2. Sprawdzi¢ uszczelki na wszystkich ztgczach i elementach tgczacych pod katem szczelnosci. W
razie potrzeby wymienié zuzyte uszczelki.

3. Sprawdzi¢ nastepujgce elementy pod katem uszkodzen przed kazdym uzyciem:
e W3z do zaprawy
e Kabel zasilajacy
e Modut sterujacy

KONSERWACIJA ELEKTRYCZNA

Naped elektryczny i jego otwory wentylacyjne zawsze muszg by¢ czyste i nie mogg by¢ czyszczone
wodg3. Niebezpieczenstwo zwar¢.

DLUGIE OKRESY PRZESTOJOW

Jesli agregat do natrysku zapraw nie jest uzywany przez dtuzszy czas, musi by¢ doktadnie oczyszczony
i zabezpieczony przed korozjg. Wyjac stojan ($limak) z pompy. Aby nie utknat w wirniku.

USZCZELKA WALU

e Sprawdzac co miesigc uszczelki.

e Przesungc przetgcznik wyboru na ,,AUTO” i ustawié kontroler objetosci podawania na pozycje
»,0”.

e (Qdtaczyé wtyczke zasilania.

o Odkrecic sruby i wyjgé modut wylotowy.

e Ustawic¢ kontroler objetosci podawania na 1/10 lub 2/10.

e Podfaczy¢ wtyczke zasilania do zasilacza sieciowego.

e Przesunac przefacznik wyboru na pozycje ,,DO PRZODU”. Gdy tylko stojan zostanie uwolniony
z wirnika, przefacznik nalezy ustawi¢ na ,AUTO".

e Catkowicie wyja¢ stojan.

e (Odtaczyé wtyczke zasilania.

e Wyciggnac dwa kotki blokujgce i zdjgé blokade gtowicy skretne.

e Zdja¢ kotnierz za pomocg klucza.

e  Wyijad zasobni.

e Sprawdzi¢ uszczelke i w razie potrzeby wymienic.

o  Wyczysci¢ uszczelke watu.

e Sprawdzi¢ wirnik i w razie potrzeby wymienic.
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USUWANIE USTEREK

USTERKA

MOZLIWA PRZYCZYNA

USUWANIE

Agregat do zaprawy nie
dziata.

Zapala sie zielona lampka
robocza

Sterownik objetosci
podawania jest ustawiony na
lIO’I

Kabel sterowania lancg nie jest

Zwiekszy¢ moc podawania

Sprawdzi¢ przewdd sterujacy

dziata.

Zapala sie czerwona lampka
kontrolna

podtaczony lub jest
uszkodzony
Agregat do zaprawy nie | Brak zasilania. - Podtaczyé wtyczke zasilania.
dziata. - Sprawdzi¢ kabel zasilajgcy pod katem uszkodzen i w razie
potrzeby wymienic.
Zielona lampka robocza nie - Sprawdzic¢ zasilanie.
Swieci sie
Agregat do zaprawy nie | Agregat do zaprawy jest | Zamkngé zawdr materiatu i odtgczy¢ zasilanie sieciowe.

przecigzony/przegrzany.

Ponownie wytgczy¢ agregat do natrysku zapraw po okoto 5
minutach.

Agregat do zaprawy nie
moze obracac wirnika

Wirnik utknat w stojanie.

Krétko ustawié¢ naprzemiennie przetacznik wyboru na ,DO
PRZODU” - ,DO TYLU” (wsteczny).

materiat powtokowy nie
dociera do lancy
natryskowe;j.

Pompa nie zostata
nasmarowana smarem do | Skontaktowac sie z obstuga klienta Wagner, jesli nie mozna
pomp. rozwigzac problemu.
Agregat do zaprawy | ,Korek” materiatu | Rozprezy¢ waz do zaprawy - ustawi¢ przetgcznik w pozycji
generuje cisnienie w wezu | powtokowego w wezu do|,DO TYLU” (wsteczny).
do zaprawy. Jednak | zaprawy. W3z do zaprawy nie

zostat przemyty

celulozowa.

pasta

Wpompowa¢ materiat

zasobnika.

powtokowy z powrotem do

Waz do =zaprawy musi by¢

pozbawiony cisnienia.

Sprawdzi¢ manometr —> 0 bar.
Nosi¢ okulary ochronne.

Odftaczy¢ waz do zaprawy i sptuka¢ wezem z wodg. Gdy
wtyczka zostanie wyjeta, napetnié pastg celulozowa waz do
zaprawy. Ponownie potgczy¢ waz do zaprawy.

Materiat powtokowy nagle
przestaje wydostawac sie
podczas natryskiwania.

Dysza do tekstury jest zatkana
z powodu zanieczyszczen w
materiale powlekajagcym lub
poniewaz ziarna sg zbyt duze.

Dysza do tekstury jest zbyt
mata.

Wytgczy¢ agregat do natrysku zapraw. Zamknac¢ zawor
materiatu na lancy natryskowej. Zdja¢ dysze do tekstury i
wyczyscié ja.

Wybra¢ wiekszg dysze do tekstury.

Zasada praktyczna: Wielkos¢ ziarna x 3 —> wielkosc¢ dyszy
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USTERKA

MOZLIWA PRZYCZYNA

USUWANIE

,Korek” materiatu
powtokowego w wezu do
zaprawy. Waz do zaprawy nie
zostat przemyty pasta
celulozowa.

Brak materiatu powtokowego
w zasobniku. Jednostka zassata
powietrze.

Rozprezy¢ waz do zaprawy - ustawi¢ przetacznik w pozycji
,DO TYLU” (wsteczny).

Wpompowa¢ materiat powtokowy z powrotem do
zasobnika.

Waz do zaprawy musi by¢
pozbawiony cisnienia.

Sprawdzi¢ manometr —> 0 bar.
Nosi¢ okulary ochronne.

Odftaczy¢ waz do zaprawy i sptuka¢ wezem z wodg. Gdy
wtyczka zostanie wyjeta, napetnié pastg celulozowa waz do
zaprawy. Ponownie potgczy¢ waz do zaprawy.

Napetni¢  zasobnik z materiatem  powtokowym i
przepompowywaé¢ go az pojawi sie materiat bez
pecherzykow.

Uwaga:

Zawsze dopetni¢ odpowiednig iloscia  materiatu
powtokowego. Nie dopusci¢c do pracy pompy na sucho.
Pompa przegrzewa sig, co powoduje niebezpieczenstwo
powstania ,zatyczek”.

Natryskiwany wzor nie jest
czysty i réwny.

Kanaty powietrzne w dyszy do
tekstury sg czesciowo
zamkniete przez materiatu
powlekajacy.

Nieprawidtowo ustawiona
objetos¢ powietrza.

Stabe czyszczenie agregatu do
natrysku zapraw

Brak materiatu powtokowego
w zasobniku. Jednostka zassata
powietrze.

Wytaczy¢ agregat do natrysku zapraw.
Zamkng¢ zawor materiatu na lancy natryskowe;j.

Zdja¢ dysze do tekstury. Oczysc kanaty powietrzne i dysze do
tekstury.

Zmienic ustawienie ilosci powietrza.

Doktadnie wyczysci¢ agregat do natrysku zapraw

Napetni¢  zasobnik z materiatem  powtokowym i
przepompowywaé¢ go az pojawi sie materiat bez
pecherzykdow.

Uwaga:

Zawsze dopetni¢ odpowiedniag iloscia  materiatu
powtokowego. Nie dopusci¢c do pracy pompy na sucho.
Pompa przegrzewa sig, co powoduje niebezpieczenstwo
powstania ,zatyczek”.

Cisnienie na manometrze

wzrasta
baréw.

Materiat powtokowy jest zbyt
lepki.

Zbyt mata srednica weza do
zaprawy.

Waz do zaprawy jest zbyt
dtugi.

Rozcienczy¢ materiat powtokowy.

Uzywac weza do zaprawy o duzej Srednicy.

Uzywac krotszego weza do zaprawy.
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USTERKA

MOZLIWA PRZYCZYNA

USUWANIE

,Korek” materiatu
powtokowego w wezu do
zaprawy. Waz do zaprawy nie
zostat przemyty pasta
celulozowa.

Rozprezy¢ waz do zaprawy - ustawi¢ przetacznik w pozycji
,DO TYLU” (wsteczny).

Wpompowa¢ materiat

zasobnika.

powtokowy z powrotem do

Waz do zaprawy musi by¢

pozbawiony ci$nienia.

Sprawdzi¢ manometr —> 0 bar.
Nosi¢ okulary ochronne.

Odftaczy¢ waz do zaprawy i sptuka¢ wezem z wodg. Gdy
wtyczka zostanie wyjeta, napetnié pastg celulozowa waz do
zaprawy. Ponownie potgczy¢ waz do zaprawy.

pompuje
ilosci
powlekajacego.

Agregat do zaprawy nie
wystarczajgcej

materiatu

Wybrana zbyt mata wydajnos¢
przenoszenia.

Zbyt mata srednica weza do
zaprawy.

Zuzyty stojan.

Dysza do tekstury jest zbyt
mata.

Ustawic regulator objetosci na wyzszg wartosc.

Uzywac weza do zaprawy o duzej Srednicy.

Zamontowac nowy stojan, a w razie potrzeby takze nowy
wirnik. Uwaga: Spryska¢ srodkami poslizgowymi do pomp.

Wybrac¢ wiekszg dysze do tekstury.

Zasada praktyczna: Wielkos¢ ziarna x 3 —> wielkosc¢ dyszy

GWARANCIA

W okresie gwarancji nabywca ma prawo do bezptatnych napraw wynikajacych z wad produkcyjnych.

Gwarancja jest uznawana tylko wtedy, gdy wyrdb jest dostarczony do punktu sprzedazy w kompletnym

stanie, nierozmontowany, wraz z dowodem zakupu i prawidtowo wypetniong kartg gwarancyjna.

WYLACZENIA GWARANCJI PRODUCENTA

Nastepuja, gdy urzadzenie wykazuje uszkodzenia bedgce konsekwencjg naturalnego zuzycia lub

wynikajgce z niewtasciwego obchodzenia sie ze sprzetem (np. przecigzenie, wywieraniem zbyt duzych

naciskéw — w szczegdélnosci pekniec lub ztaman czesci plastikowych i innych uszkodzen mechanicznych

oraz wad powstatych wskutek tych uszkodzen, niedbatos¢ o konserwacje i udroznianie kanatéw

wentylacyjnych silnika, kanatéw odprowadzajgcych pyt, przetacznikdw, etc.).

Jak réwniez w przypadkach jak ponizej:

e Stwierdzi sie proby samowolnych napraw.

o Urzadzenie poddano w okresie gwarancji

nieupowaznione.

przerobkom lub naprawom przez osoby

e Narzedzie byto wykorzystywane w przemysle lub rzemiosle (narzedzie wyprodukowano dla

majsterkowiczow i nie jest przeznaczone do pracy zarobkowej).

Gwarancjg nie sg objete takie elementy narzedzia, ktére mogg ulec uszkodzeniu wskutek naturalnego

zuzycia lub przecigzenia (np. weze gumowe, uszczelki, dysze, zawiasy, zawory, $limaki, stojany, etc.).
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SERWIS
Naprawy narzedzi elektrycznych powinny sie odbywaé wytgcznie przez wykwalifikowany personel

przy zastosowaniu oryginalnych czesci zamiennych. W ten sposdb zapewnia sie bezpieczerstwo
uzytkowania urzadzenia.

Adres:

Serwis Powermat

ul. Obroncéw Poczty Gdanskiej 97
42-400 Zawiercie

Tel. 32 670 39 68, wewnetrzny 4

USUWANIE ZUZYTYCH URZADZEN

Po zakonczeniu okresu uzytkowania nie wolno wyrzucac niniejszego produktu

poprzez normalne odpady komunalne, lecz nalezy go oddac¢ do punktu zbiorki i
recyklingu urzadzen elektrycznych i elektronicznych. Informuje o tym symbol,
umieszczony na produkcie, instrukcji obstugi lub opakowaniu. Dzieki
powtdrnemu uzyciu, wykorzystaniu materiatéw lub innym formom
wykorzystania zuzytych urzadzen wnoszg Panistwo istotny wktad w ochrone
naszego Srodowiska.

Tylko dla panstw nalezacych do UE:

Zgodnie z europejskg wytyczng 2012/19/UE, niezdatne do uzytku elektronarzedzia, a zgodnie z
europejska wytyczng 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory/baterie, nalezy zbieraé osobno
i doprowadzi¢ do ponownego przetworzenia zgodnego z zasadami ochrony srodowiska.

Producent aktywny jest pod numerem rejestrowym BDO: 000063719

Kazdy sklep ma obowigzek nieodptatnego przyjecia starego sprzetu, jesli kupimy w nim nowy sprzet
tego samego rodzaju i petnigcy tg samga funkcje. Mozna zostawic zuzyty sprzet w sklepie, w ktorym
kupites nowe urzadzenie.

Sklepy o powierzchni sprzedazy sprzetu przeznaczonego dla gospodarstw domowych wynoszacej min.
400 m?, sg zobowigzane do nieodptatnego przyjecia w tej jednostce lub w jej bezposredniej bliskosci
zuzytego sprzetu pochodzacego z gospodarstw domowych, ktérego zaden z zewnetrznych wymiaréw
nie przekracza 25 cm, bez koniecznosci zakupu nowego sprzetu przeznaczonego dla gospodarstw
domowych. Mozna zostawi¢ matogabarytowy zuzyty sprzet w duzym markecie bez koniecznosci
kupowania nowego.

Dystrybutor, dostarczajgc nabywcy sprzet przeznaczony dla gospodarstw domowych, obowigzany jest
do nieodptatnego odbioru zuzytego sprzetu pochodzgcego z gospodarstw domowych w miejscu
dostawy tego sprzetu, o ile zuzyty sprzet jest tego samego rodzaju i petnit te same funkcje co sprzet
dostarczony. W przypadku sktadania zamdwienia przez oficjalng strone producenta wystarczy
poinformowac nas o tym wpisujgc swoj komentarz w polu Uwagi do zaméwienia. W taki sposéb
mozna odda¢é zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny w miejsce dostawy.

Mozna tez odnies¢ stare urzgdzenie do punktu zbioru.

Wiecej informacji odnosnie punktdw sktadowania zuzytych urzadzen jest pod adresem strony:
https://sklep.powermat.pl/webpage/pl/recycling.html
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DANE PRODUCENTA

P.H. Powermat T.M.K. Bijak Sp. Jawna
Ul. Obroncéw Poczty Gdanskiej 97
42-400 Zawiercie
https://www.powermat.pl
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